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CAPITULO 1 JUSTIFICATIVAS E OBJETIVOS

1.1. Justificativa

A histdria industrial do Brasil € muito recente, tentando pular fases de desenvolvimento de
centenas de anos. A industria se instalou no pods-taylorismo, com a utilizagdo de
trabalhadores como mao-de-obra, porém sem conhecimento especifico. Trabalhadores
que foram treinados na realizagdo de simples fungdes.

A necessidade da profissionalizagcdo apareceu com a explosao industrial das grandes
montadoras. Nas escolas internas das industrias, iniciou-se a formacao de profissionais
principalmente para operacionalizagdao das maquinas de producdo. Mais tarde, foram
ampliados os treinamentos, entretanto, sempre a partir de demandas pontuais geradas
por problemas especificos. Qualidade, produtividade, administragdo e planejamento da
producado, analise de defeitos, TPM (manutengao total na producéo), Just In Time etc...
novos sistemas produtivos com os quais a industria gastou verdadeiras fortunas na
implantacdo tendo um baixo retorno a principio, porque deixou de formar profissionais,
com o conhecimento abrangente e necessario para resolver os problemas.

Torna-se entdo fundamental a presenca de profissionais preparados - Mecanicos
conhecendo as maquinas, os componentes, a qualidade dos materiais, a tolerancia de
montagem, os circuitos hidraulicos. Operarios, que tocam a sua maquina como um
violinista toca o seu instrumento, levando o processo a maxima eficiéncia, dominando as
ferramentas de trabalho e de medi¢cdo, mantendo a maquina sempre em estado perfeito e
limpo, dominando o computador, para realizar o préprio controle de qualidade, produgéao e
custos. (Wolf D. Ratsch).

O crescimento exuberante das exportagdes fez com que o nivel de atividade da industria
paulista registrasse um aumento de 2,6%, segundo dados da Fiesp (Federagdo das
Industrias do Estado de S&o Paulo). A industria ainda operou com 80% de sua
capacidade, mas nos setores voltados para a exportagao, esse limite esta mais préximo
do teto.

Depois de um longo periodo de estagnagao, as empresas voltaram a contratar em todo o
pais, principalmente com carteira assinada. Esse emprego € de boa qualidade, por incluir
os beneficios sociais de praxe.

A radiografia feita por Marcio Pochman, com base nos dados do Cadastro Geral de
Empregados e Desempregados (Caged) do Ministério do Trabalho mostra que 60% dos
novos empregos sao ocupados por jovens de 15 a 24 anos com, pelo menos, 8 anos de
escolaridade (40%) e predominantemente do sexo masculino (70%). A industria puxa a
fila de contratagdes, com 40,9% dos empregos formais criados.

Neste cenario e na conjunc¢ado das inovagdes organizacionais e tecnoldgicas, acentua-se a
importancia da escola, especificamente a escola profissionalizante, na formagao de
trabalhadores qualificados, em face das mudangas nas regras do mercado que exigem
qualidade maior dos produtos e flexibilidade nos processos produtivos. “A industria
mecanica exige um alto nivel de intervengao por parte do trabalhador, cuja organizagao
do trabalho baseia-se em alto grau de divisdo e especializacdo de tarefas” (Magda de
Almeida Neves, 1994).

A mecanica € um dos setores industriais que absorve grande gama de profissionais. O
campo de atuacdo para técnicos de mecanica é muito amplo. O TECNICO EM
MECANICA podera exercer atividades em empresas publicas e privadas que utilizem
equipamentos mecanicos, pneumaticos, hidraulicos e eletromecanicos, inclusive os
assistidos por computadores, tais como: montadoras e concessionarias de veiculos,
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empresas de Onibus, locadoras de veiculos e oficinas especializadas. Considerando o
aspecto do empreendedorismo, o TECNICO EM MECANICA podera, também, construir
seu proprio negocio para prestacao de servigos as empresas.

Os principais requisitos apontados pelas empresas para a contratagcdo de pessoal diz
respeito a solida base de conhecimentos, a flexibilidade para atuar em situagdes
adversas, a capacidade do profissional para agir e adaptar-se a fim de acompanhar as
mudancgas do mercado de trabalho.

Para a formagdo de profissionais com esse perfil, tendo em vista as exigéncias e a
diversidade do mercado de trabalho, o Centro Estadual de Educacao Tecnoldgica Paula
Souza propde a Habilitacdo Profissional Técnica de Nivel Médio de TECNICO EM
MECANICA.

1.2. Organizacado do Curso

A necessidade e pertinéncia da elaboragdo de curriculo adequados as demandas do
mercado de trabalho, a formacgao profissional do aluno e aos principios contidos na LDB e
Catalogo Nacional de Cursos Técnicos, levaram o Centro Estadual de Educacao
Tecnoldgica Paula Souza, sob a coordenagao do Prof.° Almério Melquiades de Araujo,
Coordenador de Ensino Médio e Técnico, a instituir o “Laboratério de Curriculo” com a
finalidade de atualizar os Planos de Curso das Habilitacbes Profissionais oferecidas por
esta instituicao.

No Laboratério de Curriculo foram reunidos profissionais da area, docentes especialistas,
supervisao escolar para estudo do material produzido pela CBO — Classificacdo Brasileiro
de Ocupacgdes e para analise das necessidades do préprio mercado de trabalho. Uma
sequéncia de encontros de trabalho previamente planejados possibilitou uma reflexao
maior e produziu a construgdo de um curriculo mais afinado com esse mercado.

O Laboratério de Curriculo possibilitou, também, a construcdo de uma metodologia
adequada para o desenvolvimento dos processos de ensino aprendizagem e sistema de
avaliagado que pretendem garantir a construgdo das competéncias propostas nos Planos
de Curso.

1.2.1. Fontes de Consulta
Vv Classificacido Brasileira de Ocupacgdes - CBO

vy Catalogo Nacional de Cursos Técnicos
v Conselho Regional de Engenharia e Arquitetura - CREA
Y Empresas do Setor

1.3. Objetivos

A Habilitacdo Profissional Técnica de Nivel Médio de TECNICO EM MECANICA tem
como objetivos formar profissionais para:

e elaborar e desenvolver processos de fabricagdo e montagem de conjuntos mecanicos;

e planejar, programar, controlar e supervisionar atividades da Mecanica;

e executar, acompanhar e interpretar os resultados de ensaios, de teses, de exames, de
controles e de tratamentos de lubrificantes e de pecas de maquinas e de equipamentos
industriais;

e coordenar e desenvolver equipes de trabalho que atuem na Mecanica, aplicando

métodos e técnicas de gestdo administrativa;
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e desenvolver projetos de manutengdo de instalagbes de sistemas industriais,
caracterizando e determinando a aplicacdo de materiais, de acessorios, de dispositivos,
de instrumentos, de equipamentos e de maquinas.

CAPITULO 2 REQUISITOS DE ACESSO

O ingresso ao Curso de TECNICO EM MECANICA dar-se-4 por meio de processo
seletivo para alunos que tenham concluido, no minimo, a primeira série do Ensino Médio
e estejam matriculados na 22 série ou equivalente.

O processo seletivo sera divulgado por edital publicado na Imprensa Oficial, com
indicagdo dos requisitos, condi¢des e sistematica do processo e numero de vagas
oferecidas.

As competéncias e habilidades exigidas serdo aquelas previstas para a primeira série do
Ensino Médio, nas trés areas do conhecimento:

¢ Linguagem, Cédigos e suas Tecnologias;
¢ Ciéncias da Natureza, Matematica e suas Tecnologias;
e Ciéncias Humanas e suas Tecnologias.

Por razées de ordem didatica e/ ou administrativa que justifiquem, poderao ser utilizados
procedimentos diversificados para ingresso, sendo os candidatos deles notificados por
ocasiao de suas inscricdes.

O acesso aos demais modulos ocorrera por classificagao, com aproveitamento do modulo
anterior, ou por reclassificacao.

CAPITULO 3 PERFIL PROFISSIONAL DE CONCLUSAO

MODULO IV - Habilitagdo Profissional Técnica de Nivel Médio: TECNICO EM
MECANICA

O TECNICO EM MECANICA é o profissional que elabora projetos mecanicos e sistemas
automatizados. ¥ Monta e instala maquinas e equipamentos. Planeja e realiza
manutencgdo. Desenvolve processos de fabricacdo e montagem de conjuntos mecéanicos.
Elabora documentagdo, realiza compras e vendas técnicas e cumpre normas e
procedimentos de seguranga no trabalho e preservagcdo ambiental.

MERCADO DE TRABALHO

+ Industrias, fabricas de maquinas, equipamentos e componentes mecanicos.
Laboratérios de controle de Qualidade, de manutencao e pesquisa no setor produtivo
mecanico. Prestadoras de servigos.

ATRIBUICOES/ RESPONSABILIDADES

¢ Ultilizar instrumentos de medidas mecanicas e elétricas.

¢ Desenvolver trabalhos com recursos de Informatica.

¢ Elaborar e interpretar desenho técnico.

¢ Aplicar as normas de Higiene e Seguranca do Trabalho e Gestdo Ambiental.
¢ Aplicar normas técnicas de desenho industrial.
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Operar maquinas e ferramentas.

Identificar caracteristicas fisicas e mecanicas de materiais e equipamentos.
Realizar calculos de dimensionamento.

Desenvolver desenhos e projetos com recursos de Informatica.

Programar maquinas de CNC.

Identificar e desenvolver circuitos eletrohidraulicos e eletropneumaticos.
Desenvolver programas de manutengoes.

Conhecer e aplicar processos de soldagem.

AREA DE ATIVIDADES

A — ATUAR NA ELABORACAO DE PROJETOS DE PRODUTOS, FERRAMENTAS,
MAQUINAS E EQUIPAMENTOS MECANICOS

YVVVYVYYVYYV

Definir método e tempo de fabricagao.

Estabelecer ferramentas para a garantia da qualidade no processo.
Avaliar processos, visando melhorias e eliminagao de falhas.

Utilizar Normas Técnicas de Seguranca e Meio Ambiente.

Balancear linhas de producéo, tendo em vista a otimizacado de processos.
Organizar equipes de trabalhos.

Elaborar manuais e procedimentos operacionais.

B — PLANEJAR, APLICAR E CONTROLAR PROCEDIMENTOS DE INSTALACAO E DE
MANUTENCAO MECANICA DE MAQUINAS E EQUIPAMENTOS

YV VVVVVVVVVVVVVYY

Ajustar elementos eletromecénicos, utilizando ferramentas manuais e automaticas.
Propor alteragdes, tendo em vista a agilizagao de processos de montagem.
Realizar testes de funcionamento.

Conferir materiais e pecas para instalagao.

Verificar condi¢cdes para instalacdo de maquinas e equipamentos.

Acompanhar instalacdo de maquinas e equipamentos.

Avaliar condi¢des de funcionamento, apés a instalacao.

Inspecionar equipamentos, para a definicao do tipo de manutencgao.

Levantar dados de controle de manutencéo.

Elaborar cronograma de manutencgao.

Providenciar pecas e materiais para reposi¢ao.

Substituir pecas e componentes.

Fazer ajustes circunstanciais de emergéncia.

Colocar maquinas e equipamentos em condigdes de funcionamento produtivo,
conforme Normas Técnicas e Ambientais.

Elaborar relatorio técnico.

C — CONTROLAR PROCESSOS DE FABRICACAO

YVVVYVYYY

Utilizar método e tempo de fabricacao.

Aplicar ferramentas para a garantia da qualidade no processo.

Analisar processos, visando melhorias, eliminagao de falhas.

Atender Normas de Seguranga e Meio Ambiente.

Controlar linhas de produgao, tendo em vista a otimizagdo de processos.
Estabelecer equipes de trabalhos.
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PERFIL PROFISSIONAL DA QUALIFICACAO

MODULO | — Qualificacdo Técnica de Nivel Médio: ASSISTENTE DE PROCESSOS
INDUSTRIAIS

O ASSISTENTE DE PROCESSOS INDUSTRIAIS ¢ o profissional que utiliza instrumentos
de medidas mecanicas e elétricas com suas caracteristicas técnicas; elabora e interpreta
desenhos técnicos; elabora relatorios; opera maquinas e ferramentas simples para
usinagem de pecgas; assim como cumpre normas de seguranga e ambientais.

ATRIBUIQC)ES/ RESPONSABILIDADES
Utilizar instrumentos de medidas mecéanicas e elétricas.

Desenvolver trabalhos com recursos de Informatica.
Operar maquinas e ferramentas simples.

Elaborar e interpretar desenho técnico.

Aplicar normas técnicas de desenho industrial.
Utilizar ferramentas para usinagem de pecas.

Aplicar as normas de Higiene e Segurancga do Trabalho.

*® & & & O o oo o

Analisar estudos de impactos ambientais.

AREA DE ATIVIDADES

A — UTILIZAR INSTRUMENTOS DE MEDIDAS MECANICAS E ELETRICAS COM
SUAS CARACTERISTICAS

» Realizar medicdes diretas com instrumentos de medicao.

» Elaborar relatorios.

» Interpretar desenhos técnicos.

B — ELABORAR E INTERPRETAR DESENHO TECNICO
» Aplicar Normas Técnicas de Desenho Industrial.

» Elaborar Desenho Técnico.

» Interpretar Desenho Técnico.

C - ELABORAR RELATORIO
> Ultilizar recurso de Informatica.
» Utilizar instrumentos de Medicao.

D — OPERAR MAQUINAS E FERRAMENTAS SIMPLES PARA A USINAGEM DE
PECAS
» Utilizar maquinas operatrizes simples.

E - CUMPRIR NORMAS DE SEGURANCA E AMBIENTAIS

» Zelar pela utilizagao de equipamentos de protecao individual (EPI) e coletivo.
» ldentificar atos e condigbes inseguras.

» Destinar aos locais apropriados os materiais descartaveis.

» Manter os postos de trabalho em condi¢des limpas e seguras.
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MODULO Il — Qualificagcdo Técnica de Nivel Médio: ASSISTENTE DE USINAGEM

O ASSISTENTE DE USINAGEM ¢é o profissional que realiza calculos de
dimensionamento; interpreta e elabora desenho técnico no sistema CAD; especifica
elementos normalizados e padronizados, realiza ensaios tecnologicos mecanicos.
Trabalha de forma organizada e busca atualizagdo constante.

ATRIBUICOES/ RESPONSABILIDADES
¢ Desenhar usando o sistema CAD.

¢ Operar maquinas e ferramentas.

¢ I|dentificar caracteristicas fisicas e mecanicas de materiais e equipamentos.
¢ Realizar célculos de dimensionamento.
.

Interpretar textos técnicos em inglés.

AREA DE ATIVIDADES

A — REALIZAR CALCULOS DE DIMENSIONAMENTO
» Dimensionar através de calculos e ensaios de materiais.
» Especificar elementos normalizados e padronizados.

B — INTERPRETAR E ELABORAR DESENHO TECNICO MECANICO NO SISTEMA
CAD

» Executar desenho em CAD.

» Realizar e Interpretar desenho de conjunto no sistema CAD.

C — ESPECIFICAR ELEMENTOS NORMALIZADOS E PADRONIZADOS, REALIZAR

ENSAIOS TECNOLOGICOS MECANICOS

» Especificar elementos normalizados e padronizados consultando catalogos técnicos e
manuais de fabricantes.

» Realizar ensaios tecnoldgicos.

» Interpretar resultados de ensaios.

» Elaborar relatorios.

MODyLo Il — Qualificacdo Técnica de Nivel Médio: ASSISTENTE TECNICO EM
MECANICA

O ASSISTENTE TECNICO EM MECANICA é o profissional que elabora projetos
mecanicos, monta e instala maquinas e equipamentos, desenvolve processos de
fabricacdo, elabora documentacdo e relatérios, realiza pesquisas técnicas, cumpre
normas e procedimentos de seguranga no trabalho.

ATRIBUIC;C)ES/ RESPONSABILIDADES
Utilizar instrumentos de medidas mecéanicas.

Desenvolver desenhos e projetos com recursos de Informatica.
Operar maquinas e ferramentas.
Programar maquinas de CNC.

Identificar e desenvolver circuitos hidraulicos e pneumaticos.

*® & 6 o o o

Realizar pesquisa.
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AREA DE ATIVIDADES

A — ELABORAR PROJETOS MECANICOS

» Executar desenho no sistema CAD.

» Especificar materiais e equipamentos.

» Especificar e montar circuitos automatizados simples.
» Especificar elementos padronizados e normalizados.

B — INSTALAR MAQUINAS E EQUIPAMENTOS
» Interpretar manuais e tabelas.
» Ler e interpretar desenhos técnicos e de conjunto mecanico.

C — DESENVOLVER PROCESSOS DE FABRICACAO, ELABORAR DOCUMENTACAO
E RELATORIOS

» Interpretar desenho técnico.

» Estabelecer sequéncias de operacdes.

» Desenvolver folha de processo.

CAPITULO 4 ORGANIZACAO CURRICULAR

4.1. Estrutura Modular

O curriculo foi organizado de modo a garantir o que determina Resolu¢do CNE/CEB 04/99
atualizada pela Resolugdo CNE/CEB n° 01/2005, o Parecer CNE/CEB n° 11/2008, a
Resolugao CNE/CEB n° 03/2008 a Deliberagdao CEE n° 79/2008 e as Indicagbes CEE n°
8/2000 e 80/2008, assim como as competéncias profissionais que foram identificadas pelo
Ceeteps, com a participacdo da comunidade escolar.

A organizacéo curricular da Habilitagéo Profissional Técnica de Nivel Médio de TECNICO
EM MECANICA estd organizada de acordo com o Eixo Tecnolégico “Controle e
Processos Industriais” e estruturada em MODULOS articulados, com terminalidades
correspondentes as qualificacbes técnicas de nivel médio identificadas no mercado de
trabalho.

Os MODULOS sao organizagbes de conhecimentos e saberes provenientes de distintos
campos disciplinares e, por meio de atividades formativas, integram a formacao tedrica e
a formacdo pratica em funcdo das capacidades profissionais que se propdem
desenvolver.

Os MODULOS, assim constituidos, representam importante instrumento de flexibilizagéo
e abertura do curriculo para o itinerario profissional, pois que, adaptando-se as distintas
realidades regionais, permitem a inovagcdo permanente e mantém a unidade e a
equivaléncia dos processos formativos.

A estrutura curricular que resulta dos diferentes MODULOS estabelece as condicdes
basicas para a organizagao dos tipos de itinerarios formativos que, articulados, conduzem
a obtencao de certificagcbes profissionais.

4.2. ltineréario Informativo
O curso de TECNICO EM MECANICA é composto por quatro MODULOS.

O aluno que cursar o MODULO | concluird a Qualificagdo Técnica de Nivel Médio de
ASSISTENTE DE PROCESSOS INDUSTRIAIS.

O aluno que cursar os MODULOS | e Il concluira a Qualificagdo Técnica de Nivel Médio
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de ASSISTENTE DE USINAGEM.

O aluno que cursar os M,(')DULOS I, Il 'e Il concluira a Qualificagéo Técnica de Nivel
Médio de ASSISTENTE TECNICO EM MECANICA.

Ao completar os quatro MODULOS, o aluno receberd o Diploma de TECNICO EM
MECANICA desde que tenha concluido, também, o Ensino Médio ou equivalente.

MODULO | ()
|

MODULO I -
|

MODULO I (=)
!

MODULO IV -

Qualificacdo Técnica de Nivel Médio:
ASSISTENTE DE PROCESSOS INDUSTRIAIS

Qualificacdo Técnica de Nivel Médio:
ASSISTENTE DE USINAGEM

Qualificagdo Técnica de Nivel Médio:
ASSISTENTE TECNICO EM MECANICA

Habilitagao Profissional Técnica de Nivel
Médio: TECNICO EM MECANICA
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Praca Cel. Fernando Prestes, 74 - Bom Retiro — CEP: 01124-060 — S&o Paulo - SP

Governo do Estado de S&o Paulo

4.3. Proposta de Carga Horaria por Temas
MODULO | — Qualificacdo Técnica de Nivel Médio: ASSISTENTE DE PROCESSOS
INDUSTRIAIS
Carga Horéria
Horas-aula 0
N
0 [
N %) %)
TEMAS 0 =1 = 5| 5
o g g 10 T T
2 2 o e e
S| S |salsa] _| 2| o] o
= = = = == © © © ©
8 | 8 |B2|€2) 5| 5| 5| B
[ [ oo |aa et = = 2
I.1 — Desenho Técnico Mecanico 00 00 100 100 100 100 80 80
I.2 — Processos de Fabricagao | 00 00 60 50 60 50 48 40
1.3 — Metrologia | 00 00 60 50 60 50 48 40
|.4 — Eletricidade Aplicada 00 00 40 50 40 50 32 40
I.5 — Mecénica Técnica 40 50 00 00 40 50 32 40
1.6 — Tecnologia Mecénica | 60 50 00 00 60 50 48 40
|.7 — Elementos de Maquinas | 60 50 00 00 60 50 48 40
1.8 - _Apllcat|vos Informatizados em 00 00 40 50 40 50 32 40
Mecanica
.9 — Seguranca Ambiental e do 40 50 00 00 40 50 32 40
Trabalho
Total 200 200 300 300 500 500 400 400

MODULO Il — Qualificag&o Técn

ica de Nivel Médio: ASSISTENTE DE USINAGEM

Carga Horéria

Horas-aula
e}
N
o) [

N %) %)
TEMAS 0 = = 5| 5
<\|' c c To) I I
o o o c c
S| S |salsa] _| 2] o] o
= = S | S T © [ [
8 | 8 |B2|€2) 5| 5| 5| B
[ [ oo | oo s = = it
1.1 — Resisténcia dos Materiais 60 50 00 00 60 50 48 40
I1.2 — Metrologia Il 40 50 00 00 40 50 32 40
1.3 — Elementos de Maquinas Il 00 00 60 50 60 50 48 40
.4 - Desenho Auxiliado Por 00 00 100 100 100 100 80 80

Computador |
1.5 — Processos de Fabricacao Il 00 00 60 50 60 50 48 40
11.6 — Automacao Industrial | 60 50 00 00 60 50 48 40
1.7 — Tecnologia Mecénica Il 40 50 00 00 40 50 32 40
11.8 — Inglés Instrumental 40 50 00 00 40 50 32 40
:\I/.IQ - Ensaios Tecnoldgicos dos 00 00 40 50 40 50 32 40

ateriais

Total 240 250 260 250 500 500 400 400

CNPJ 62823257/0001-09 105
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Centro Estadual de Educacédo Tecnoldgica Paula Souza
Governo do Estado de S&o Paulo

Praca Cel. Fernando Prestes, 74 - Bom Retiro — CEP: 01124-060 — S&o Paulo - SP

MODULO Il — Qualificagdo Técnica de Nivel Médio: ASSISTENTE TECNICO EM
MECANICA
Carga Horéria
Horas-aula "
N
o) [
N [%)] 2]
TEMAS 0 = = 5| 5
(T' c c L0 I T
o o N = =
S| 8183|888 _ | 2| 5] s
= = =Rt T T T <
8| 8 |E2|€e| 5| 5| 5| 3
[ [ oo | aa [t = = et
I1l.1 — Projetos Mecanicos 100 100 00 00 100 100 80 80
.2 — Desenho Auxiliado Por 00 00 100 100 100 100 80 80
Computador Il
111.3 — Automacgéo Industrial Il 00 00 60 50 60 50 48 40
111.4 — Processos de Fabricacao llI 00 00 60 50 60 50 48 40
111.5 — Tecnologia em CNC | 00 00 40 50 40 50 32 40
1.6 — Planejamento do Trabalho de
Conclusédo de Curso (TCC) em | 40 50 00 00 40 50 32 40
Mecanica
IIl.7 — Tecnologia Mecanica I 60 50 00 00 60 50 48 40
1.8 - _ Linguagem, Trabalho e 40 50 00 00 40 50 32 40
Tecnologia
Total 240 250 260 250 500 500 400 400

MODULO IV — Habilitagdo Profissional Técnica de Nivel Médio: TECNICO EM

MECANICA
Carga Horéria
Horas-aula
Lo
N
0 [
N [%)] 2]
TEMAS o | | 4 s | g
(\II c c To) I T
°© °© N = =
S| &s88182] _| L 8] ¢
= = Se | Se < < < [
k5 b5 Tl Ce o o o o
[ [ oo | oo [ = = =
IV.1 — Organizagao Industrial 40 50 00 00 40 50 32 40
IV.2 — Automacéo Industrial 11l 00 00 100 100 100 100 80 80
IV.3 — Processos de Fabricagao IV 00 00 100 100 100 100 80 80
IV.4 — Tecnologia em CNC I 00 00 40 50 40 50 32 40
IV.5 - Etica e Cidadania 40 50 00 00 40 50 39 40
Organizacional
IV.6 — Desenvolvimento do Trabalho
de Conclusdo de Curso (TCC) em | 00 00 60 50 60 50 48 40
Mecanica
IV.7 — Tecnologia em Manutencao 60 50 00 00 60 50 48 40
IV.8 — Tecnologia em Soldagem 60 50 00 00 60 50 48 40
Total 200 200 300 300 500 500 400 400
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Centro Estadual de Educacédo Tecnoldgica Paula Souza
Governo do Estado de S&o Paulo
Praca Cel. Fernando Prestes, 74 - Bom Retiro — CEP: 01124-060 — S&o Paulo - SP

4.4. Competéncias/ Habilidades/ Bases Tecnoldgica

MODULO | — Qualificagdo Técnica de Nivel Médio: ASSISTENTE DE PROCESSOS
INDUSTRIAIS

|.1 — DESENHO TECNICO MECANICO

Funcéo: Planejamento de Projetos

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS

1. Correlacionar técnicas de | 1. Elaborar croquis e desenhos. 1. Caligrafia técnica
desenho e de representagcéo
grafica com seus fundamentos | 2. Aplicar normas técnicas | 2. Tipos de linhas
matematicos e geométricos. referentes ao desenho.
3. Perspectivas
2. ldentificar normas técnicas | 3. Usar material especifico para

pertinentes. desenhos. 4. Projegbes ortogonais
3. Selecionar materiais 5. Escalas
especificos para desenho.

6. Cotagem

7. Cortes

8. Vistas Auxiliares

9. Desenho de Conjunto:

e Legenda;

¢ Materiais;

¢ Acabamento;

¢ Simbologia (ajuste e
tolerancia)

10. Normas ABNT

00 100 100 horas-aula

Hci)arré%?a Tebrica Préatica Total D%?;(;Sde
00 100 100 horas-aula
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Centro Estadual de Educacédo Tecnoldgica Paula Souza

Governo do Estado de S&o Paulo

Praca Cel. Fernando Prestes, 74 - Bom Retiro — CEP: 01124-060 — S&o Paulo - SP

|.2 — PROCESSOS DE FABRICACAO |

Funcgéo: Manufatura e Controle

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Avaliar tipos e caracteristicas
de maquinas e equipamentos
utilizados em instalagdes
industriais.

2. Avaliar métodos de utilizacao
de instrumentos de medigao e
interpretacdes de suas leituras.

1. Manusear ferramentas,
equipamentos e instrumentos de
medicao.

2. Utilizar
seguranga.

equipamentos de

3. Ler e interpretar desenho.

1. Normas técnicas e Higiene e
Seguranga no Trabalho (EPI)

2. Tipos de ferramentas
3. Ferramentas: manuais

4. Operagdo com maquinas
operatrizes e equipamentos

3. Identificar processos | 4. Aplicar legislagdo e normas de | industriais (furadeiras, plaina,
produtivos. saude e seguranca do trabalho. motoesmeril, etc.)
4. Interpretar normas técnicas, | 5. Operar maquinas e | 5. Ajustagem
pertinentes. equipamentos industriais
simples. 6. Especificacdo de ferramentas
5. Identificar caracteristicas de € maquinas
operacao de processos
industriais. 7. Calculos pertinentes ao
processo produtivo
8. Afiagao de ferramentas
9. Leitura e interpretacédo de
medidas
10. Ferramentas e cavacos
11. Fluido de corte
00 60 60 horas-aula S
Carga - " Diviséo de
Horaria Tebdrica Prética Total Turmas
00 50 50 horas-aula
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Centro Estadual de Educacédo Tecnoldgica Paula Souza

Governo do Estado de S&o Paulo

Praca Cel. Fernando Prestes, 74 - Bom Retiro — CEP: 01124-060 — S&o Paulo - SP

1.3 - METROLOGIA |

Funcéo: Programacé&o e Controle da Producao

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Identificar métodos de | 1. Manusear instrumentos de | 1. Leitura e interpretagdo de
medicdo e interpretacbes de | medicao. medidas
suas leituras.
2. Medir componentes que | 2. Sistema de medidas

2. Interpretar normas técnicas
pertinentes.

3. Utilizar instrumentos de
medi¢do com interpretacdes de
suas leituras.

compdem projetos.

3. Interpretar elementos que
compdem projetos.

4. Efetuar calculos e elaborar
relatorios.

3. Escalas de instrumentos
de medidas
4. Manuseio e leitura com

instrumentos de medigao

4. Conhecer elementos que 5. Sistema de tolerancias
compdem projetos. dimensionais
6. Calibradores
00 60 60 horas-aula -
Carga - " Diviséo de
Horaria Tebdrica Prética Total Turmas
00 50 50 horas-aula
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Centro Estadual de Educacédo Tecnoldgica Paula Souza

Governo do Estado de S&o Paulo

Praca Cel. Fernando Prestes, 74 - Bom Retiro — CEP: 01124-060 — S&o Paulo - SP

.4 — ELETRICIDADE APLICADA

Funcéo: Planejamento da Producéo

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Interpretar normas técnicas,
padrdes e legislagao pertinentes.

2. Elaborar calculos de circuitos
elétricos.

3. ldentificar circuitos elétricos.

1. Aplicar legislacdo e normas de
saude e seguranca no trabalho.

2. Efetuar calculos e elaborar
relatoérios.

3. Manusear equipamentos e

1. Lei de Ohm

2. Circuito em cc (série e
paralelo)

3. Instrumentos de medicoes
elétricas

instrumentos de medi¢ao
4. Utilizar instrumentos de | elétrica. 4. Medidas elétricas
medic¢ao elétrica.
4. Calcular circuitos elétricos. 5. Instalagées elétricas
Industriais
5.  Conhecer circuitos de
acionamento elétrico. 6. Circuito de acionamento e
protecdo de motores elétricos
6. Efetuar montagem de circuitos
elétricos.
00 40 40 horas-aula s
Carga - " Diviséo de
Horaria Tebrica Pratica Total Turmas
00 50 50 horas-aula
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Centro Estadual de Educacédo Tecnoldgica Paula Souza

Governo do Estado de S&o Paulo

Praca Cel. Fernando Prestes, 74 - Bom Retiro — CEP: 01124-060 — S&o Paulo - SP

I.5 — MECANICA TECNICA

Funcéo: Planejamento de Projetos

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Interpretar diagramas de forga | 1. Interpretar sistemas de | 1. Trigonometria
cortante e momento fletor. unidade.
2. Lei do Seno e Co-seno
2. Correlacionar técnicas de | 2. Efetuar calculos de

representacdo grafica com seus
fundamentos matematicos e
geomeétricos.

3. Utilizar sistemas de unidade.

4. Realizar calculos

matematicos.

composicao de forgas e reagdes
de apoio.

3. Aplicar célculos matematicos.

4. Elaborar diagramas de forca
cortante e momento fletor.

3. Notagédo Cientifica (poténcia
de dez)

4. Geometria (calculo de area e
volume)

5. Grandezas Vetoriais e escalar
6. Vetores

7. Estatica:

e Forca;

e Composicao de forgas;

e Momento de uma forga

8. Condic¢des de equilibrio

9. Tipos de cargas e apoios

10. Reacgbes de apoio

11. Sistema de medidas

Carga 40

00

Horaria Tedrica
50

Préatica Total

00

40 horas-aula

50 horas-aula
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Centro Estadual de Educacédo Tecnoldgica Paula Souza

Governo do Estado de S&o Paulo

Praca Cel. Fernando Prestes, 74 - Bom Retiro — CEP: 01124-060 — S&o Paulo - SP

1.6 — TECNOLOGIA MECANICA |

Funcéo: Planejamento da Producéo

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. ldentificar caracteristicas de
materiais.

2. Analisar materiais, insumos e
componentes.

3. Determinar caracteristicas e
propriedades de materiais
empregados na producgédo.

4. Interpretar catdlogos manuais
e tabelas.

1. Especificar materiais,
maquinas e equipamentos.

2. Caracterizar materiais,
acessorios e equipamentos.

3. Utilizar  simbologias e
convengoes técnicas.

4. |dentificar estruturas cristalinas
dos agos.

1. Materiais:
¢ Classificagao e propriedades

2. Materiais metalicos:
e Ferrosos;
o Nao Ferrosos

3. Acos e Ferros Fundidos:
e Obtencéo e classificacao

4. Aco Liga e Agos Especiais

5. Materiais nao metalicos:
e Polimeros;

e Ceramicos;

e Compésitos

Carga 60

Horaria Tedrica
50

00

Préatica Total

00

60 horas-aula

50 horas-aula
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Centro Estadual de Educacédo Tecnoldgica Paula Souza

Governo do Estado de

Séo Paulo

Praca Cel. Fernando Prestes, 74 - Bom Retiro — CEP: 01124-060 — S&o Paulo - SP

|.7 — ELEMENTOS DE MAQUINAS |

Funcéo: Planejamento de Projetos

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Analisar elementos que | 1. Efetuar calculos e elaborar | 1. Elementos normalizados:
compdem projetos. relatdrios. e rebites;
e pinos e cupilhas;
2. Interpretar catalogos, manuais | 2.  Especificar e relacionar | e parafusos;
e tabelas. maquinas e equipamentos. e porca;
) . - o e calculos de roscas;
3. Avallar caracterlstlcas_ e 3. Especificar materiais. « porcas e arruelas;
propriedades de materiais, e andis elasticos:
insumos e elementos de | 4. Utilizar catdlogos manuais e . ’
L ¢ chavetas;
maquinas. tabelas. )
e molas;
e itens de seguranca
60 00 60 horas-aula
Carga - "
2. Tebdrica Prética Total
Horaria
50 00 50 horas-aula
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Centro Estadual de Educacédo Tecnoldgica Paula Souza
Governo do Estado de S&o Paulo
Praca Cel. Fernando Prestes, 74 - Bom Retiro — CEP: 01124-060 — S&o Paulo - SP

1.8 — APLICATIVOS INFORMATIZADOS EM MECANICA

Funcéo: Operagao de Computadores

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1.  Avaliar recursos de | 1. Utilizar  recursos  de | 1. Processador de Textos:
informatica e suas aplicagbes. | informatica. ¢ Digitagdo e formatacdo usando
textos relacionados com a area
2. Elaborar relatérios, | 2. Utilizar software especifico. de mecénica
utilizando a linguagem de
processamento de textos e | 3. Elaborar textos técnicos, | 2. Planilhas relacionadas com a
planilhas. comerciais, planilhas € | area de mecanica:
formularios. e Formularios;
3. Redigir correspondéncia e Graéficos;
técnica. 4. Aplicar e expedir | o Funcdes
correspondéncias por meios
informatizados. 3. Correspondéncia eletronica
4. Utilizagao do sistema operacional
00 40 40 horas-aula -
Carga - " Diviséo de
Horaria Tebrica Préatica Total Turmas
00 50 50 horas-aula
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Centro Estadual de Educacédo Tecnoldgica Paula Souza

Governo do Estado de S&o Paulo

Praca Cel. Fernando Prestes, 74 - Bom Retiro — CEP: 01124-060 — S&o Paulo - SP

1.9 - SEGURANCA AMBIENTAL E DO TRABALHO

Funcéo: Protecédo e Prevencéao

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Interpretar legislacdo e as | 1. Aplicar as legislagbes | 1. Saude e seguranga no
normas técnicas referentes ao | brasileiras NBR e NR’s | trabalho
processo, ao produto de saude, | pertinentes.

segurancga no trabalho,

qualidade e ambientais.

2. Selecionar e enunciar 0s usos
dos EPI e EPC.

3. Identificar e enumerar
aplicagoes de cores na
seguranga do trabalho.

4. lIdentificar e explicar os
principais conceitos e métodos
relativos a protegéo e prevengao
contra incéndios.

5. Identificar os efeitos de ruidos
ambientais.

6. ldentificar causas e prevencéao
de fadiga no trabalho.

7. Selecionar procedimentos de
protecdo ambiental.

2. Conhecer as aplicagbes e
utilizar os EPI e EPC.

3. |dentificar as principais causas
de acidentes de trabalho e
meétodos de prevengao.

4. Aplicar as normas técnicas de
protecdo ao ambiente de

trabalho.
5. Aplicar procedimentos de
seguranga e roteiros de
execugao.

6. Executar procedimentos de
prevengdo e protegao contra
incéndios.

7. Aplicar métodos e técnicas de
protecdo ambiental.

2. Métodos de prevengéo contra
acidentes no trabalho:
¢ Mapas de Risco

3. Riscos ambientais com
agentes fisicos, quimicos e
biolégicos

4. Ergonomia

5. Prevencao e protegdo contra
incéndios

6. Equipamentos de protecao
7. CIPA
8.NR’s

9. Gerenciamento de Projeto

Ambiental voltado para

empresas:

e Produgao mais limpa;

e Uso racional da agua;

e Tratamento de efluentes;

¢ Classificacado de residuos;

e Estudo de Impactos
Ambientais

Carga 40

Horaria Tedrica
50

00

Préatica Total

00

40 horas-aula

50 horas-aula
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Centro Estadual de Educacédo Tecnoldgica Paula Souza
Governo do Estado de S&o Paulo
Praca Cel. Fernando Prestes, 74 - Bom Retiro — CEP: 01124-060 — S&o Paulo - SP

MODULO Il — Qualificagdo Técnica de Nivel Médio: ASSISTENTE DE USINAGEM

1.1 - RESISTENCIA DOS MATERIAIS

Funcéo: Planejamento de Projetos

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Analisar elementos que | 1. Dimensionar e especificar | 1. Comportamento de um
compdem projetos. materiais. material:
e Grafico tensao x deformacao
2. Interpretar catalogos, | 2. Efetuar calculos e
manuais e tabelas. elaborar relatérios técnicos. 2. Propriedades mecénicas dos
materiais
3. Interpretar e  distinguir | 3. Especificar elementos que
materiais, elementos e suas | compdem projetos. 3. Tensao admissivel e fator de
propriedades nos sistemas. seguranca

4. Efetuar calculos e identificar
0s materiais quanto a sua | 4. Classes de Resisténcia:
capacidade de carga e tensées. | e Tracdo;

o Flexao;

e Compressao;

¢ Cisalhamento;

e Torgao;

¢ Flexotorgao;

e Flambagem

60 00 60 horas-aula
Tebrica Préatica Total
50 00 50 horas-aula

Carga
Horaria
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Centro Estadual de Educacédo Tecnoldgica Paula Souza

Governo do Estado de S&o Paulo

Praca Cel. Fernando Prestes, 74 - Bom Retiro — CEP: 01124-060 — S&o Paulo - SP

1.2 — METROLOGIA II

Funcéo: Programacé&o e Controle da Producao

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Identificar e avaliar métodos
de utilizagdo de instrumentos de

medicdo e interpretagdo de
leituras.
2. Ler, interpretar e analisar

resultados de instrumentos de

medigao.

3. Interpretar normas técnicas
pertinentes.

4. Avaliar metodologias de
controle de qualidade
dimensional e geométrica do

processo produtivo.

5. Interpretar manuais, catalogos
e tabelas.

1. Ler e interpretar escalas de
medidas.

2. Manusear instrumentos de

medicao.

3. Elaborar metodologia de
controle geométrico e
dimensional do processo.

4. Utilizar equipamentos de
controle.

5. Utilizar manuais e tabelas.

1. Tolerancia Geomeétrica:
e Forma;

e Posicao

2. Calculo de incertezas
3. Rugosimetro

4. Projetor de perfil

5. Tridimensional

Carga 40

Horaria Tedrica
50

00

Préatica Total

00

40 horas-aula

50 horas-aula
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Centro Estadual de Educacédo Tecnoldgica Paula Souza

Governo do Estado de S&o Paulo

Praca Cel. Fernando Prestes, 74 - Bom Retiro — CEP: 01124-060 — S&o Paulo - SP

1.3 — ELEMENTOS DE MAQUINAS I

Funcédo: Planejamento de Projetos

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Analisar elementos que
compdem projetos.

2. Interpretar catalogos,
manuais e tabelas.
3. Avaliar e determinar

caracteristicas e propriedades
de materiais, e elementos de
maquinas.

1.  Especificar materiais.
2. Efetuar calculos de
dimensionamento.

3. Identificar caracteristicas e
propriedades de materiais.
4. Utilizar manuais e
catalogos de fabricantes.

1. Introdugdo aos elementos de
transmissao:

e Eixos arvores;

e Polias e correias;

e Correntes;

e Cabos;

e Engrenagens

2. Elementos de apoio:
e Mancais deslizamento;
e Mancais rolamentos

3. Tabelas normalizadas

4. Catalogos dos fabricantes

Carga 00

60

Horaria Tedrica
00

Préatica Total

50

60 h -aul o
oras-auia Divisdo de

Turmas
50 horas-aula
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Centro Estadual de Educacédo Tecnoldgica Paula Souza

Governo do Estado de S&o Paulo

Praca Cel. Fernando Prestes, 74 - Bom Retiro — CEP: 01124-060 — S&o Paulo - SP

1.4 — DESENHO AUXILIADO POR COMPUTADOR |

Funcédo: Planejamento de Projetos

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Avaliar recursos de

informatica e suas aplicagoes.

2. Interpretar desenhos,
representacdes graficas e
projetos.

3. Elaborar desenhos e projetos,
utilizando softwares dedicados.

1. Aplicar normas técnicas,
padrdes e legislagao pertinentes.

2. Desenhar
mecanicos.

componentes

3. Elaborar esbocos e desenhos.

4. Utilizar
informatica.

recursos de

5. Utilizar software dedicado.

6. Utilizar técnicas de desenho e
de representagdo grafica com
seus fundamentos matematicos
e geomeétricos.

1. Sistema de coordenadas:
e Coordenada Cartesiana;
e Coordenada Polar

2. Apresentagdo do software
dedicado

3. Comandos:

e Edicao;

¢ Modificacao;

¢ Precisao

4. Layers

5. Projegdes Ortogonais
6. Cotagem

7. Cortes

8. Montagem

Carga 00

100

Horaria Tedrica
00

Préatica Total

100

100 h -aul .
oras-auia Divisdo de

100 horas-aula Turmas
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Centro Estadual de Educacédo Tecnoldgica Paula Souza

Governo do Estado de S&o Paulo

Praca Cel. Fernando Prestes, 74 - Bom Retiro — CEP: 01124-060 — S&o Paulo - SP

1.5 — PROCESSOS DE FABRICACAO II

Funcgéo: Manufatura e Controle

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Identificar, avaliar e interpretar | 1.  Aplicar métodos mais | 1. Introdugdo as maquinas:
processos produtivos. apropriados de produgéo. e Tornos Automaticos;
e Tornos Mecénicos
2. Interpretar normas técnicas | 2. Aplicar normas técnicas,
pertinentes. pertinentes. 2. Processos de fabricagdo de

3. Interpretar desenhos,
representacoes graficas e
projetos.

4. Interpretar  croquis e
desenhos.

5. Correlacionar propriedades e
caracteristicas de maquinas,
instrumentos e equipamentos
com suas aplicagdes.

6. Especificar sistemas de
medicdo e controle de variaveis
de processos industriais.

3. Utilizar técnicas de desenho e
de representagdo grafica com
seus fundamentos matematicos
e geométricos.

4. Executar croquis e esquemas.

5. Manusear equipamentos,

instrumentos, maquinas e
ferramentas.
6. Manusear ferramentas,

equipamentos e instrumentos de
medic¢ao e controle.

7. Utilizar
seguranca.

equipamentos de
8. Efetuar calculos e folhas de
processo.

9. Relacionar
equipamentos.

maquinas e

uma pega simples:
o Eixo Escalonado

3. Torneamento cilindrico:
e Externo;

e Interno

4. Torneamento de perfis:
e Conico;

e Convexo

5. Torneamento de canais:
e Ferramenta de Sangrar

6. Recartilhagem

7. Torneamento de rosca
8. Calculos de rosca

9. Calculos de rotagédo do torno
mecanico:

e RPM;

¢ Velocidade de Corte
10. Selegao de brocas:

e Centro;

e Paralelas

11. Acabamento do eixo

12. Folhas de processo

13. Afiacdo de ferramentas de
ago rapido

Carga 00

Horaria Tedrica
00

60

Préatica Total

50

60 h -aul o
oras-auia Divisdo de

Turmas
50 horas-aula
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1.6 — AUTOMACAO INDUSTRIAL |

Funcédo: Planejamento de Projetos

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Interpretar normas técnicas, | 1. Efetuar calculos e elaborar | 1. Hidrostatica:
pertinentes. relatérios técnicos. e Caracteristicas dos fluidos;
e Presséo;
2. Interpretar catalogos, manuais | 2.  Relacionar maquinas € | « Teorema de stevin e pascal;
e tabelas. elementos. ° Principio das prensas

3. Caracterizar materiais,
insumos e componentes.

4. Analisar condi¢des técnicas,
econdmicas e ambientais.

5. Avaliar recursos de
informatica e suas aplicagdes.

6. Analisar elementos que
compdem projetos.

7. Distinguir materiais,
elementos e suas propriedades

3. Aplicar normas técnicas € | 2 Hidrodinamica:
recomendacdes dos fabricantes. | o Regime de escoamentos:

4. Executar croquis e esquemas. : xzﬁ)ac(i)c;jade

5,. _ Realizar levantamentos 3. Bombas:

ieonicos. ¢ Deslocamento positivo;
6. Utilizar instrumentos, | * Centrifugas;

maquinas e  equipamentos, ¢ Alternativas

sistema de automacdo e

instalacdes. 4. Perda de carga:

e Concentrada;
7. Utilizar catalogos, manuais e | ® Distribuida

nos sistemas. tabelas. ) o
5. Ciclos térmicos
8. Interpretar desenhos, o
representagdes  graficas e 6. Caldeiras: _
projetos. e Principio de funcionamento
7. Trocadores de calor:
e Tubos;
¢ Placas
c 60 00 60 horas-aula
Hoarrégr?a Tebdrica Prética Total
50 00 50 horas-aula
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1.7 — TECNOLOGIA MECANICA I

Funcéo: Planejamento e Desenvolvimento de Projetos

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Analisar elementos que | 1. Aplicar normas técnicas e | 1. Tratamentos superficiais
compdem projetos. recomendagdes dos

fabricantes. 2. Decapagem:

2. Interpretar desenhos, ¢ Mecanica;
representacées  graficas e | 2. Identificar e distinguir | ¢ Quimica;
projetos. materiais. o Eletrolitica
3. Interpretar catalogos, | 3. Realizar levantamentos | 3. Galvanoplastia:

manuais, e tabelas.

4. Selecionar equipamentos de
seguranga pertinente.

técnicos metalograficos.
4. Elaborar relatorios técnicos.

5. Utilizar equipamentos de
seguranga pertinentes.

¢ Pintura liquida;
e PO;

o Fosfatizagao;

¢ Zincagem a fogo

4. Tratamento térmico:
¢ Normalizagao;

e Témpera;

¢ Revenimento

5. Tratamento termoquimico:

e Carbonitretacao;
¢ Nitretacao;
e Cementagao

6. Metalografia:
o Macrografia;
e Micrografia

Carga 40

Horaria Tedrica
50

00

Préatica Total

00

40 horas-aula

50 horas-aula
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1.8 — INGLES INSTRUMENTAL

Funcéo: Montagem de Argumentos e Elaboragao de Textos

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Identificar a lingua inglesa
como instrumento de acesso a
informacgdes a outras culturas e
grupos sociais.

2. Identificar estruturas
basicas da lingua inglesa.

3. Distinguir as variantes
linguisticas da lingua inglesa.

4. Analisar e
textos técnicos
basico.

interpretar
em inglés

5. Exercitar a traducéao
como ferramenta de produgéo
e compreensao textual.

1. Ler e interpretar textos
técnicos simples.

2. Utilizar expressdes
simples nas apresentacoes,
ligacbes telefonicas,
informagdes.

3. Escolher o registro

adequado a situagdo na qual
se processa a comunicagao e
o vocabulo que melhor reflita a
idéia pretendida, interpretando
textos técnicos.

4. Expressar-se com
simplicidade e clareza em sua
area de atuagao, utilizando
expressodes cotidianas relativas
a area de Mecénica.

5. Recorrer as tecnologias
de apoio como dicionario e

1.  Conversagao:
de

cotidianas (telefonemas, e-mails,
contratos, etc.

e Formas

2. Elaboragéo de textos simples
referente a mecanica

3. Técnicas

instrumentais (painéis e catalogos)

4. Elaboragdo de perguntas e

respostas

5.  Textos técnicos, publicitarios,
classificados e telegraficos

6. Nogoes sobre elaboragao de

textos simples

comunicagao

)

de leitura

gramatica, informatizados ou
nao.
Caraa 40 00 40 horas-aula
Horé?ria Tebrica Préatica Total
50 00 50 horas-aula
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1.9 — ENSAIOS TECNOLOGICOS DOS MATERIAIS

Funcéo: Planejamento de Projetos

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Analisar elementos que | 1.  Analisar materiais. 1. Ensaios destrutivos de
compdem projetos. materiais:
2. Efetuar célculos e elaborar | e Tragéo;
2. Interpretar catalogos, | relatorios técnicos. o Compressao;
manuais e tabelas. ¢ Cisalhamento;
3.  Realizar levantamento | ¢ Dureza:
3.  Especificar elementos que | técnico. o Impacto;
compdem projetos. e Flexdo:
4.  Efetuar célculos e, Dobrar;1ent0'
4. Avaliar caracteristicas de | identificar os materiais quanto a R Embutiment(;'
materiais e componentes | sua capacidade de carga e « Fadiga ’
industriais. tensdes. 9
5. Interpretar e  distinguir 2. En_sgios ndo destruiivos de
materiais, elementos e suas mat’erlgus. )
propriedades nos sistemas. ° L|qu’|do penetran’te_,
o Particulas magnéticas;
6. Interpretar resultados de * Raio X;
testes e ensaios. e Ultrassom
c 00 40 40 horas-aula Divisio d
Hoarrégr?a Tebdrica Prética Total %f;oas €
00 50 50 horas-aula
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MODULO Il — Qualificagdo Técnica de Nivel Médio: ASSISTENTE TECNICO EM

MECANICA

lI.1 - PROJETOS MECANICOS

Funcéo: Desenvolvimento e Gerenciamento de Projetos

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Atuar na concepgdo de | 1. Elaborar  manuais de | 1. Descri¢ao de projetos
projetos. procedimento. (4, 6)
2. Andlise técnica, econOmica,

2. Definir métodos de | 2. Identificar e  distinguir | ambiental e seguranca
levantamento e anélise de dados. materiais, elementos e suas

propriedades nos sistemas. 3. Especificagéo de
3. Interpretar catalogos, equipamentos padronizados e
manuais e tabelas. 3. Especificar caracteristicas e | normalizados

propriedades de materiais.
4.  Analisar e avaliar relacbes
custo-beneficio em aspectos | 4. Aplicar normas técnicas e
produtivos e de comercializagao. recomendagdes dos fabricantes.

5. Reconhecer elementos que | 5. Efetuar calculos e elaborar
compdem projetos. relatorios técnicos.

6. Estabelecer critérios de | 6. Relacionar maquinas e
produtividade e qualidade. equipamentos.

7. Interpretar desenhos, | 7. Executar croquis e esquemas.
representacdes graficas e projetos.
8. Especificar sistemas de
8. Elaborar relatérios utilizando | medicdo e controle de variaveis
as linguagens de processador de | de processos industriais.

textos e planilhas.

4. Valores aplicados a projetos

5. Desenvolvimento e aplicagédo
de projetos:

¢ Flexibilidade;

e Manutencgéo;

e Aquecimento;

e Transporte;

e Lubrificagao;

e Fabricacao;

e Peso;
e Material

6. Memorial de calculo

7.
equipame

8. Croqui

Especificagéo de
ntos

9. Acompanhamento e execugao

10. Tolerancias geométricas,
forma e posicdo com aplicacbes

praticas

Carga 100 00

100 horas-aula

Tebrica Pratica Total

Horaria 100 00

100 horas-aula
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[11.2 — DESENHO AUXILIADO POR COMPUTADOR I

Funcéo: Planejamento de Projetos

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS

1. Executar desenhos, | 1. Utilizar recursos de | 1. Apresentagao
representacdes graficas e projetos. | informatica. dedicado 3D

2. Elaborar desenhos e | 2. Ambientes
projetos, utilizando o sistema
CAD. 3. Sketch

4. Recursos

6. Geracao de vistas
7. Montagem

8. Movimento

do software

5. Modelagem de pecas

00 100 100 horas-aula
Tedrica Préatica Total
00 100 100 horas-aula

Carga
Horéaria

Divisdo de
Turmas
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1.3 — AUTOMACAO INDUSTRIAL 1l

Funcéo: Desenvolvimento de Projetos

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Utilizar componentes hidraulicos
€ pneumaticos.

2. Analisar a dindmica dos
componentes em circuitos
hidraulicos e pneumaticos.

3. Aplicar e selecionar
instrumentos de medi¢ao
adequados aos circuitos

hidraulicos e pneumaticos.

4. Identificar meios de producéo,
distribuicdo e preparacdo para ar
comprimido e fluido hidraulico.

5. Interpretar leituras de
instrumentos e equipamentos de
medidas de pressdo em sistemas
hidraulicos e pneumaticos.

1. Conhecer componentes
hidraulicos e pneumaticos.

2. l|dentificar circuitos basicos
pneumaticos e hidraulicos.

3. Distinguir propriedades e
caracteristicas de  sistemas
hidraulicos e pneumaticos.

4. Elaborar diagramas de
circuitos pneumaticos e
hidraulicos.

5. Conhecer sistemas de
distribuicdo de ar comprimido e
de fluidos hidraulicos.

1. Produgéo do ar comprimido:
o Compressores

2. componentes pneumaticos

3. Componentes hidraulicos

4, Calculos de poténcia do
movimento em sistemas
hidraulicos e pneumaticos

5. Circuitos pneumaticos

6. Circuitos hidraulicos

7. Software dedicados

8. Circuitos praticos (montagem
em painel)

9. Projetos de acionamento

Carga 00

Horaria Tedrica
00

60

Préatica Total

50

60 h -aul o
oras-auia Diviséo de

Turmas
50 horas-aula
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l1I.4 — PROCESSOS DE FABRICACAO I

Funcéo: Manufatura e Controle

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Utilizar catalogos, manuais e | 1. Aplicar métodos mais | 1. Introdugdo as maquinas
tabelas. apropriados de producgéao. fresadoras

2. Definir processos de execugéo.
3. Analisar processos produtivos.

4.  Aplicar técnicas

pertinentes.

normas

5. Analisar caracteristicas de
operagao e controle de processos
industriais.

2. Interpretar normas técnicas,
pertinentes.

3. Manusear equipamentos,
maquinas e ferramentas.

4. Manusear ferramentas,
equipamentos e instrumentos de
medicao e controle.

5. Efetuar calculos e folhas de
processo.

2. Processos de fabricagdo de

uma engrenagem:

o Medigdes com instrumentos;

¢ Folhas de processo;

e Calculos de engrenagem;

e Torneamento do blanque para
execucgdo da engrenagem

3. Selegdo e escolha da fresa,
modulo para execugado da
engrenagem

4. Célculo da RPM da fresadora
5. Dimensionamento da
engrenagem para executa-la na
fresadora

6. Usinagem de engrenagens

Carga 00

Horaria Tedrica
00

60

Préatica Total

50

60 h -aul .
oras-auia Divisdo de

Turmas
50 horas-aula
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1.5 - TECNOLOGIA EM CNC |

Funcéo: Manufatura e Controle

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. ldentificar métodos de utilizagao
de instrumentos de medigdo e
interpretacbes de suas leituras
aplicadas as maquinas CNC.

2. Selecionar recursos de
informatica para aplicagbes a
camadas de CNC.

3. Desenvolver programagéo CNC.

4. Correlacionar caracteristicas de
instrumentos, maquinas,
equipamentos e instalagdes
mecanicas com suas aplicagoes.

5. Interpretar croquis e desenhos
de processos industriais em CNC.

6. Interpretar catalogos, manuais e
tabelas.

1. Elaborar e aplicar programas
CNC.

2. Executar croquis e esquemas
em processos industriais em

CNC.

3. Utilizar instrumentos e
equipamentos de medigao.

4. Utilizar recursos de
informatica.

5. Utilizar equipamentos de

seguranga.

6. Utilizar catalogos, manuais e
tabelas.

1. Torno CNC

2. Sistema de coordenadas:
e Eixos X ,Y e Z;

e Absoluto;

e Incremental

3. Programacao Verbal

4. Linguagem de Programacao
5. Programacao

6. Simuladores

7. Usinagem em Torno CNC

00
Carga

Horaria Teorica
00

40

Préatica Total

50

40 horas-aula L
Divisdo de

Turmas
50 horas-aula
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1.6 — PLANEJAMENTO DO TRABALHO DE CONCLUSAO DE CURSO (TCC) EM

MECANICA

Funcéo: Estudo e Planejamento

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Avaliar demandas e
situagdes-problema no ambito
da area profissional.

2. Propor solugdes
parametrizadas por
viabilidade técnica e
econbémica aos problemas
identificados.

3. Correlacionar a formacao
técnica as demandas do setor
produtivo.

4. Identificar fontes de
pesquisa sobre o objeto em
estudo.

5. Elaborar instrumentos de
pesquisa para
desenvolvimento de projetos.

6. Constituir amostras para
pesquisas técnicas e
cientificas, de forma criteriosa
e explicitada.

7. Analisar dados e
informacgdes obtidas de
pesquisas empiricas e

bibliograficas.

1. Identificar demandas e
situagdes-problema no ambito
da area profissional.

2. Selecionar informacgbes e
dados de pesquisa relevantes
para o desenvolvimento de
estudos e projetos.

3. Consultar  Legislagéao,
Normas e Regulamentos
relativos ao projeto.

4. Classificar fontes de
pesquisa segundo critérios
relativos ao acesso,

desembolso financeiro, prazo
e relevancia para o projeto.

5. Aplicar instrumentos de
pesquisa de campo.

6. Registrar as etapas do
trabalho.

7. Organizar os dados obtidos
na forma de planilhas, graficos
e esquemas.

8. Realizar o fichamento de
obras técnicas e cientificas.

1. Estudo do «cenadrio da area

profissional:

e Caracteristicas do setor (macro e
micro regides);

¢ Avancos tecnoldégicos;

¢ Ciclo de Vida do setor;

e Demandas e tendéncias futuras da
area profissional;

¢ |dentificacdo de lacunas (demandas
nado atendidas plenamente) e de
situagdes-problema do setor

2. ldentificacdo e definicdo de temas
para o TCC:
e Analise das propostas de
segundo os critérios:
o Pertinéncia;
0 Relevancia;
o Viabilidade

temas

3. Definigdo do cronograma de trabalho

4. Técnicas de pesquisa:

e Documentagdo Indireta (pesquisa
documental e pesquisa bibliografica);

e Técnicas de fichamento de obras
técnicas e cientificas;

e Documentacdo Direta (pesquisa de
campo, de laboratério, observagao,
entrevista e questionario);

e Técnicas de estruturagao de
instrumentos de pesquisa de campo
(questionarios, entrevistas, formularios
etc.)

5. Problematizacao

6. Construcéo de hipéteses

7. Objetivos:

e Geral e Especificos (Para qué? e

Para quem?)

8. Justificativa (Por qué?)

Carga 40

Horaria Tedrica
50

00

Préatica Total

00

40 horas-aula

50 horas-aula
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1.7 - TECNOLOGIA MECANICA 1lI

Funcéo: Producao

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Identificar processos de | 1. Aplicar normas técnicas e | 1. Processos de conformagao
conformacgao mecanica e | recomendacdes dos fabricantes. | mecanica:
fundicéo. e Laminagdo de chapas e tarugos;

2.  Aplicar métodos mais | e Extrusao;
2.  Analisar catalogos, | apropriados de produgéo. o Perfis;
manuais, e tabelas. « Trefilagdo (arames e fios);
3. Utilizar catalogos, manuais, e | Forjamento:
3. Interpretar normas técnicas | tabelas. « Martelamento:
e recomendagdes dos
fabricantes. * Estampagem
2. Fundicao - Projeto do Produto:
e Construgcao de modelos e moldes;
e Cavidade ( areia — shell molding -
coquilha);
e Sob pressao ( injecdo);
e Cera perdida
Carga . 60 . 00 60 horas-aula
Horaria Tedrica Pratica Total
50 00 50 horas-aula
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1.8 — LINGUAGEM, TECNOLOGIA E TRABALHO

Funcéo: Desenvolvimento de Projetos

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Analisar textos técnicos/ | 1. Utilizar recursos linguisticos | 1. Estudos de textos técnicos comerciais
comerciais da area de |de coeréncia e de coeséo, | aplicados a area de mecanica:
mecénica, por meio de | visando ao atingir de objetivos | e Indicadores linguisticos:

indicadores linguisticos e de
indicadores extralinguisticos.

2. Desenvolver textos técnicos
aplicados a area de mecénica
de acordo com normas e
convencgodes especificas.

3. Pesquisar e analisar
informagdes da area de
mecanica em diversas fontes
convencionais e eletronicas.

4. Definir procedimentos
linguisticos que levem a
qualidade nas  atividades

relacionadas com o publico
consumidor.

da comunicagdo no ambito do

ensino e atividades
relacionadas a area de
mecanica.

2. Utilizar instrumentos de

leitura e da redacdo técnica,

direcionada a area de
mecanica.

3. Identificar e aplicar
elementos de coeréncia e de
coesdo em artigos e em
documentagao técnico-

administrativa relacionada a
area de mecanica.

4.  Aplicar modelos de
correspondéncia comercial
aplicada a area de mecanica.

5. Selecionar e utilizar fontes
de pesquisa convencionais e
eletrénicas.

6. Aplicar conhecimentos e
regras linguisticas na execugao
de pesquisas especificas na
area de mecéanica.

7. Comunicar-se com diferentes
publicos.

8. Utilizar  critérios  que
possibilitem o exercicio da
criatividade e constantes
atualizagbes da area.

9. Utilizar a lingua portuguesa
como linguagem geradora de
significagdes, que permita
produz textos a partir de
diferentes idéias, relagdes e
necessidades profissionais.

o Vocabulario;
Morfologia;
Sintaxe;
Semantica;
Grafia;
Pontuacgao;
0 Acentuagao etc
e Indicadores extralinguisticos:

O O0OO0OO0O0

o Efeito de sentido e contextos
socioculturais;
o0 Modelos preestabelecidos de

produgéao de textos

2. Conceitos de coeréncia e de coesao
aplicados a analise e producao de textos
técnicos especificos da area:

e Oficios;

¢ Memorando;

e Comunicados;

e Cartas;

¢ Avisos;

¢ Declaracoes;

¢ Recibos;

e Cartas-curriculo;

e Curriculum vitae;

¢ Relatdrio técnico;

e Contrato;

¢ Memorial descritivo;

e Memorial de critérios;

e Técnicas de redagao

3. Parametros de niveis de formalidade e
adequagdao de textos a diversas
circunstancias de comunicagao

4. Principios de terminologia aplicados a

area de Mecénica:

e Glossario com nomes e origens dos
termos utilizados em Mecénica;

e Apresentacao de trabalhos
pesquisas;

¢ Orientagbes e normas linguisticas para
a elaboragéo dos projetos de concluséo
de curso

de

Carga

2. Tebrica
Horaria

40 00

Pratica

50 00

40 horas-aula

Total
50 horas-aula
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MODULO IV — Habilitagdo Profissional Técnica de Nivel Médio: TECNICO EM

MECANICA
IV.1- ORGANIZAQAO INDUSTRIAL
Funcédo: Desenvolvimento e Gerenciamento de Projetos
COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Definir métodos de | 1. Calcular o custo industrial. 1. Caracterizacao do Trabalho
levantamento e anadlise de
dados. 2. Atuar na melhoria da qualidade | 2. Evolugdo Tecnolégica no
e da produtividade, na introdugao | mundo do trabalho
2. Integrar normas técnicas, | de novas tecnologias € no

padrdes e legislagdo pertinentes.

3. Correlacionar sistemas de

intercambio com outros setores.

3. Especificar caracteristicas e

3.
Classica do Trabalho

Administracdo Cientifica e

gestao da producéo. gestao dos materiais e insumos. 4, Organizagao do Trabalho
4. Analisar caracteristicas de | 4. Organizar banco de dados. 5. Produgéao
operagdo e controle de
processos industriais. 5. Supervisionar movimentagao | 6. Fabricagdo dos Produtos
de carga e equipamento.
5. Avaliar a qualificacdo de 7.  Custeio dos Produtos
equipes de trabalho. 6. Estabelecer critérios de
qualidade e produtividade. 8. Interfaces do Sistema da
6. Especificar sistemas de Producéo
medicdo e controle de variaveis | 7. Desenhar esquemas de layout
de processos industriais. industriais para controle da | 9. A Produgao
produgéo.
7. Analisar condigbes técnicas, 10. Planejamento e Controle da
econdmicas e ambientais. Producéao
8. Correlacionar sistemas de 11. Estudo de Tempos
gestdo administrativa.
12. Produtividade
13.  Administragao dos
materiais
14. Folha de Processos
15. Precgo de Produtos
16. Desenvolvimento de novos
produtos e de fornecedores
c 40 00 40 horas-aula
Hoiré?r?a Tedrica Préatica Total
50 00 50 horas-aula
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IV.2 — AUTOMACAO INDUSTRIAL I

Funcéo: Desenvolvimento de Projetos

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Atuar na concepgao de | 1. Utilizar instrumentos, maquinas | 1.  Circuitos eletrohidraulicos
projetos de automacgao. e equipamentos, sistema de
automacao e instalagoes, | 2.  Circuitos

2. ldentificar os principios de
automacao e instalagoes.

3. Interpretar projetos e layout,
diagramas e esquemas.

4. Interpretar catalogos, manuais
e tabelas.

5. ldentificar caracteristicas de
componentes industriais.

6. Interpretar e medir circuitos
elétricos.

buscando o maximo de eficiéncia
e eficacia.

2. Utilizar recursos de informatica.
3. Elaborar projeto.

instrumentos,
equipamentos,

4.  Especificar
maquinas e

sistema de automacdo e
instalacdes.
5.  Montar, instalar, testar

equipamentos e instrumentos.

eletropneumaticos

3. Sistemas eletrbnicos de

controle
4, Instrumentacéao

5. Software

(FLUIDSIM E PNEUSIM)

6.  Circuitos
(montagem em paine

7.  Projetos de acionamento

dedicados

praticos

1)

6. Utilizar catalogos, manuais e | 8.  Comando Légico
tabelas. Programavel (CLP)
00 100 100 horas-aula Co
Carga - " Diviséo de
Horaria Tedrica Pratica Total Turmas
00 100 100 horas-aula
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IV.3 — PROCESSOS DE FABRICACAO IV

Funcéo: Manufatura e Controle

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Avaliar e definir processos de
execugao.

2. ldentificar e
processos produtivos.

interpretar

3. Interpretar normas técnicas
pertinentes.

4. Identificar caracteristicas de
operagao e controle de
processos industriais.

1. Aplicar métodos de produgao.

2. Interpretar croquis e
esquemas.
3. Manusear ferramentas,

equipamentos e instrumentos de
medic¢ao e controle.

4. Utilizar
seguranca.

equipamentos de

5. Efetuar calculos e folhas de
processo.

1. Processos de fabricagao:
¢ Usinagem:

(o}

(o}

(o}

(o}

e Conformacéo:

(o}

o

Retificadoras
aplicagbes);
Mandrilhadoras (tipos e
aplicagbes);
Brunidoras
aplicagdes);
Eletro erosao

(tipos e

(tipos e

Calandras
aplicagbes);
Corte, Dobra e Repuxo;
Estampagem;
Elaboragdo de folhas de
processos

(tipos

(0]

Carga 00

Horaria Tedrica
00

100

Préatica Total

100

100 horas-aula

Divisdo de

100 horas-aula

Turmas
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IV.4 — TECNOLOGIA DE CNC I

Funcéo: Programacé&o e Controle da Producao

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. ldentificar e avaliar métodos
de utilizagdo de instrumentos de
medicdo e interpretacbes de
suas leituras aplicadas as
maquinas CNC.

2. Selecionar recursos de
informatica para aplicagdes as
camadas de CNC.

3. Desenvolver programacéo

CNC.

4. Correlacionar caracteristicas
de instrumentos, maquinas,
equipamentos e instalagdes

mecanicas com suas aplicagoes.

5. Interpretar croquis e desenhos
de processos industriais em
CNC.

6. Interpretar catalogos, manuais
e tabelas.

1. Aplicar normas técnicas

pertinente.

2. Elaborar e aplicar programas
CNC.

3. Desenhar
diagramas em
industriais em CNC.

esquemas e
processos

4. Executar croquis e esquemas
em processos industriais em
CNC.

5. Utilizar instrumentos e
equipamentos de medicao.

6. Elaborar relatérios técnicos
sobre processos industriais em
CNC.

7. Utilizar
informatica.

recursos de

8. Especificar e relacionar
maquinas e equipamentos.

9. Utilizar
seguranga.

equipamentos de

10. Utilizar softwares especificos
para CNC.

1. Centro de usinagem CNC

3. Sistema de coordenadas:
e Eixos X ,Y e Z:

e Absoluto;

¢ Incremental

3. Programacao Verbal

4. Linguagem de Programacao
5. Programacao

6. Simuladores

7. Usinagem em centro de
usinagem CNC

8. Sistema CAD/ CAM

Carga 00

Horaria Tedrica
00

40

Préatica Total

50

40 horas-aula .
Divisdo de

Turmas
50 horas-aula
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IV.5 — ETICA E CIDADANIA ORGANIZACIONAL

Funcéo: Producao e Controle

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Conscientizar-se da importancia, | 1. Agir racionalmente no uso | 1. A importancia do trabalho
do valor e da responsabilidade de | dos recursos materiais, | na humanizagdo ou na
cada trabalhador em relagdo a: | cooperativamente no trato com | desumanizagao do

qualidade do produto ou servigo a | as pessoas e com prudéncia e | trabalhador, na producdo da
ser oferecido; as condigbes de | sensatez em ambos os casos. cultura, na organizagdo dos

higiene e segurangca durante o processos sociais € no

processo de produgdo e no ambiente | 2. Incorporar a sua pratica | desenvolvimento da histéria

de trabalho; o respeito ao meio | cotidiana conhecimentos,

ambiente, ao patrimbnio e a imagem | técnicas e atitudes propicias ao | 2. Moral, ética e legislacdo

da empresa. seu desenvolvimento | nas relagdes sociais e de
profissional e relacional. trabalho

2. ldentificar e respeitar os direitos e
deveres de cidadania inerentes as | 3. Discernir o momento propicio | 3. Trabalho e
condigdes de: produtor, consumidor, | e a situagdo adequada e justa | responsabilidade social

empregador, empregado, parceiro, | para oferecer ou pedir ajuda,

concorrente, membro da | aprender ou ensinar, cooperar | 4. A ética como principio na
comunidade interna e da | ou competir (concorrer), | construgdo de  estruturas
comunidade externa a empresa. conservar ou transformar, | econdmicas e nas

sempre de acordo com o0s | organizagdes  politicas e
3. Identificar e respeitar as regras | principios da responsabilidade | sociais

basicas de convivéncia social, | e da solidariedade.
inspiradas nos  principios da
liberdade, igualdade, justica e |4. Relacionar-se com as
equidade, e as legislagbes que as | pessoas, valorizando suas

normatizam. contribuicbes e realizagbes e
respeitando suas
4. Reconhecer e ser capaz de prever | caracteristicas pessoais,

situagdes que representem riscos ou | necessidades e possibilidades.
desrespeito a integridade fisica,
mental, moral e social dos cidadaos | 5. Utilizar e respeitar normas de
e de selecionar procedimentos que | qualidade e zelar para que
possam evita-los. sejam garantidas no processo
de produgcdo, nas relagbes
5. Trabalhar em equipe e | pessoais dentro da empresa e
cooperativamente, respeitando e | nas condigdes ambientais e
valorizando a autonomia, a | sociais.

contribuigcdo e a diversidade de cada
um e estimulando, no grupo, agdes
responsaveis e solidarias.

40 00 40 horas-aula
Tebrica Préatica Total
50 00 50 horas-aula

Carga
Horaria

CNPJ 62823257/0001-09 105
Pagina n° 44



Centro Estadual de Educacédo Tecnoldgica Paula Souza

Governo do Estado de S&o Paulo

Praca Cel. Fernando Prestes, 74 - Bom Retiro — CEP: 01124-060 — S&o Paulo - SP

IV.6 — DESENVOLVIMENTO DO TRABALHO DE CONCLUSAO DE CURSO (TCC)

EM MECANICA

Funcéo: Desenvolvimento e Gerenciamento de Projetos

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Articular o conhecimento
cientifico e tecnolégico numa
perspectiva interdisciplinar.

2. Definir fases de execugao de
projetos com base na natureza e
na complexidade das atividades.

3. Correlacionar recursos
necessarios e plano de
produgéo.

4. Identificar fontes de recursos
necessarios para o]
desenvolvimento de projetos.

5. Analisar e acompanhar o
desenvolvimento do cronograma
fisico-financeiro.

6. Avaliar de forma quantitativa e
qualitativa o desenvolvimento de
projetos.

7. Analisar metodologias de
gestédo da qualidade no contexto
profissional.

1. Consultar catalogos e
manuais de fabricantes e de
fornecedores de servigos
técnicos.

2. Classificar os recursos
necessarios para o)
desenvolvimento do projeto.

3. Utilizar de modo racional os
recursos destinados ao projeto.

4. Redigir relatorios sobre o
desenvolvimento do projeto.

5. Construir graficos, planilhas,
cronogramas e fluxogramas.

6. Comunicar idéias de forma
clara e objetiva por meio de
textos e explanagdes orais.

7. Organizar as informagdes, os
textos e os dados, conforme
formatacao definida.

1. Referencial tedrico:

e Pesquisa e compilagdao de
dados;

e Producdes cientificas etc

2. Construcdo de conceitos
relativos ao tema do trabalho:

e Definicdes;

e Terminologia;

e Simbologia etc

3. Definicdo dos procedimentos
metodoldgicos:

¢ Cronograma de atividades;

¢ Fluxograma do processo

4. Dimensionamento dos

recursos necessarios

5. ldentificagdo das fontes de
recursos

6. Elaboracdo dos dados de
pesquisa:

e Selecgao;

o Codificacao;

e Tabulacdo

7. Analise dos dados:
o Interpretacao;

e Explicacao;

e Especificagao

8. Técnicas para elaboracéo de
relatérios, graficos, histogramas

9. Sistemas de gerenciamento
de projeto

10. Formatacdo de trabalhos
académicos

Carga 00

Horaria Tedrica
00

60

Préatica Total

50

60 h -aul o
oras-auia Divisdo de

Turmas
50 horas-aula
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IV.7 - TECNOLOGIA EM MANUTENCAO

Funcéo: Programacé&o e Controle de Producéao

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Definir métodos de | 1. Calcular o custo industrial de | 1. Conceitos de manutencao:
levantamento e andlise de | manutencao. e Corretiva;
dados. ¢ Preventiva;
2. Especificar caracteristicas e | ¢ Preditiva
2. Interpretar  cronogramas | propriedades de materiais e

fisico-financeiros.

3. Integrar normas técnicas

pertinentes.

4. Identificar caracteristicas de
operagao e controle de
processos industriais.

5. Avaliar e
qualificagdo de
trabalho.

planejar a
equipes de

6. Decidir quanto a viabilidade
técnico-econémica de
manutengao.

7. Analisar condigbes técnicas,
econdmicas e ambientais.

insumos.

3. Organizar banco de dados da
manutengao.

técnicas de
(corretiva,

4. Aplicar
manutengao
preventiva e preditiva).

5. Realizar
equipamentos.

regulagem de

6. Estabelecer critérios de
qualidade e produtividade
ligados aos tipos manutengdes.

7. ldentificar os efeitos da
vibragdo em equipamentos.

8. Aplicar lubrificagdo
maquinas e equipamentos.

em

2. Conceitos de lubrificagdo e
lubrificantes:

e Oleos;

e Graxas

3. Aplicagédo de lubrificagdo em
maquinas e equipamentos

4. Planejamento de
manutengdo, cronogramas e
fluxogramas

5. Conceitos de vibragdes

6. Efeito da vibragdo em
equipamentos
7. Viabilidade  técnica e

econOmica da manutencao

Carga 60

Horaria Tedrica
50

00

Préatica Total

00

60 horas-aula

50 horas-aula
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IV.8 — TECNOLOGIA EM SOLDAGEM

Funcéo: Programacé&o e Controle de Producéao

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Utilizar normas técnicas | 1. ldentificar materiais e suas | 1.  Introdugdo a solda
pertinentes. ligas.
2. Eletrodos
2. Especificar caracteristicas de | 2. Verificar a viabilidade da
operagcdo e controle  de | soldagem. 3. Tipos de Solda e suas

processos industriais.

3. Realizar ensaios para solda.

caracteristicas

3. Analisar condigbes técnicas, 4.  Solda elétrica
econdmicas e ambientais. 4. Utilizar equipamentos de
segurancga para soldagem. 5. TIG
4. Analisar processos de
soldagem. 5. Aplicar processos de | 6. MIG
soldagem.
7. MAG
8.  Oxiacetilénica e outras
9. Processos de Soldagem e
aplicagoes
c 60 00 60 horas-aula
Hoarrélgr?a Tedrica Prética Total
50 00 50 horas-aula
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4.5. Enfoque Pedagdgico do Curriculo

Constituindo-se em meio para guiar a pratica pedagogica, o curriculo organizado por meio
de competéncias sera direcionado para a construgdo da aprendizagem do aluno,
enquanto sujeito do seu préprio desenvolvimento. Para tanto, a organizagao do processo
de aprendizagem privilegiara a definicdo de projetos, problemas e/ ou questdes geradoras
que orientam e estimulam a investigacdo, o pensamento e as acgdes, assim como a
solucao de problemas.

Dessa forma, a problematizacao, a interdisciplinaridade, a contextuacao e os ambientes
de formacao se constituem em ferramentas basicas para a construgao das habilidades,
atitudes e informacdes relacionadas que estruturam as competéncias requeridas.

Trabalho de Conclusédo de Curso — TCC

A sistematizagdo do conhecimento sobre um objeto pertinente a profissdo, desenvolvido
mediante controle, orientagao e avaliacado docente, permitira aos alunos o conhecimento
do campo de atuagao profissional, com suas peculiaridades, demandas e desafios.

Ao considerar que o efetivo desenvolvimento de competéncias implica na adogao de
sistemas de ensino que permitam a verificagdo da aplicabilidade dos conceitos tratados
em sala de aula, torna-se necessario que cada escola, atendendo as especificidades dos
cursos que oferece, crie oportunidades para que os alunos construam e apresentem um
produto final — Trabalho de Conclusao de Curso — TCC.

Cabera a cada escola definir, por meio de regulamento especifico, as normas e as
orientacdes que nortearao a realizagao do Trabalho de Conclusdo de Curso, conforme a
natureza e o perfil de conclusédo da habilitagdo profissional.

O Trabalho de Conclusao de Curso devera envolver necessariamente uma pesquisa
empirica, que somada a pesquisa bibliografica dara o embasamento pratico e tedrico
necessario para o desenvolvimento do trabalho. A pesquisa empirica devera contemplar
uma coleta de dados, que podera ser realizada no local de estagio supervisionado,
quando for o caso, ou por meio de visitas técnicas e entrevistas com profissionais da area.

O desenvolvimento do Trabalho de Conclusdo de Curso pautar-se-a em pressupostos
interdisciplinares, podendo exprimir-se por meio de um trabalho escrito ou de uma
proposta de projeto. Caso seja adotada a forma de proposta de projeto, os produtos
poderdo ser compostos por elementos graficos e/ ou volumétricos (maquetes ou
protétipos) necessarios a apresentagao do trabalho, devidamente acompanhados pelas
respectivas especificagdes técnicas; memorial descritivo, memarias de calculos e demais
reflexdes de carater tedrico e metodoldgico pertinentes ao tema.

A tematica a ser abordada deve estar contida no ambito das atribuicdes profissionais da
categoria, sendo de livre escolha do aluno.

Orientacao

Ficara a orientacdo do desenvolvimento do TCC por conta do professor responsavel pelos
componentes curriculares do Planejamento do Trabalho de Conclusdo de Curso (TCC)
em Mecanica, no 3° MODULO e Desenvolvimento de Projetos de Conclusdo de Curso
(TCC) em Mecanica, no 4° MODULO.

Pratica Profissional

A Pratica Profissional sera desenvolvida em empresas e nos laboratérios e oficinas da
unidade escolar.
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A pratica sera incluida na carga horaria da Habilitacdo Profissional e nao esta
desvinculada da teoria; constitui e organiza o curriculo. Sera desenvolvida ao longo do
curso por meio de atividades como estudos de caso, visitas técnicas, conhecimento de
mercado e das empresas, pesquisas, trabalhos em grupo, individual e relatorios.

O tempo necessario e a forma para o desenvolvimento da Pratica Profissional realizada
na escola e nas empresas serao explicitados na proposta pedagogica da Unidade Escolar
€ no plano de trabalho dos docentes.

Estagio Supervisionado

A Habilitacdo Profissional Técnica de Nivel Médio de TECNICO EM MECANICA nao
exige o cumprimento de estagio supervisionado em sua organizag¢ao curricular, contando
com aproximadamente 1100 horas-aula de praticas profissionais, que poderdo ser
desenvolvidas integralmente na escola ou em empresas da regido, por meio de
simulagdes, experiéncias, ensaios e demais técnicas de ensino que permitam a vivéncia
dos alunos em situagdes proximas da realidade do setor produtivo. O desenvolvimento de
projetos, estudos de casos, realizagdo de visitas técnicas monitoradas, pesquisas de
campo e aulas praticas desenvolvidas em laboratérios, oficinas e salas-ambiente
garantirao o desenvolvimento de competéncias especificas da area de formagao.

O aluno, a seu critério, podera realizar estagio supervisionado, ndo sendo, no entanto,
condigao para a conclusao do curso. Quando realizado, as horas efetivamente cumpridas
deverao constar do Histérico Escolar do aluno. A escola acompanhara as atividades de
estagio, cuja sistematica sera definida através de um Plano de Estagio Supervisionado
devidamente incorporado ao Projeto Pedagogico da Unidade Escolar. O Plano de Estagio
Supervisionado devera prever os seguintes registros:

¢ sistematica de acompanhamento, controle e avaliagao;

e justificativa;

e metodologias;

e oObjetivos;

¢ identificagdo do responsavel pela Orientagdo de Estagio;

o definicdo de possiveis campos/ areas para realizagdo de estagios.

O estagio somente podera ser realizado de maneira concomitante com o curso, ou seja,
ao aluno sera permitido realizar estagio apenas enquanto estiver regularmente
matriculado. Apds a conclusdo de todos os componentes curriculares sera vedada a
realizacédo de estagio supervisionado.

4.8. Novas Organizacgdes Curriculares

O Plano de Curso propde a organizacdo curricular estruturada em quatro MODULOS,
com um total de 1600 horas ou 2000 horas-aula.

A Unidade Escolar, para dar atendimento as demandas individuais, sociais e do setor
produtivo, podera propor nova organizagao curricular, alterando o nimero de MODULOS,
distribuicdo das aulas e dos temas. A organizagao curricular proposta levara em conta,
contudo, o perfil de conclusao da habilitagdo, das qualificagbes e a carga horaria prevista
para a habilitagéo.

A nova organizacao curricular proposta entrara em vigor apés a homologagéao pelo Orgéo
de Supervisao Educacional do Ceeteps.
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CAPTTUI:OS CRITERIOS DE APROVEITAMENTO DE CONHECIMENTOS E
EXPERIENCIAS ANTERIORIES

O aproveitamento de conhecimentos e experiéncias adquiridas anteriormente pelos
alunos, diretamente relacionados com o perfil profissional de conclusdo da respectiva
habilitagdo profissional, podera ocorrer por meio de:

v’ disciplinas de carater profissionalizante cursadas no Ensino Médio;

v’ qualificagdes profissionais e etapas ou moédulos de nivel técnico concluidos em outros
Cursos;

v' cursos de formacgdo inicial e continuada ou qualificacdo profissional, mediante
avaliagao do aluno;

v' experiéncias adquiridas no trabalho ou por outros meios informais, mediante avaliagdo
do aluno;

v' avaliagdo de competéncias reconhecidas em processos formais de certificagdo
profissional.

O aproveitamento de competéncias, anteriormente adquiridas pelo aluno, por meio da
educacéo formal/ informal ou do trabalho, para fins de prosseguimento de estudos, sera
feito mediante avaliagdo a ser realizada por comissao de professores, designada pela
Direcao da Escola, atendendo os referenciais constantes de sua proposta pedagogica.

Quando o aproveitamento tiver como objetivo a certificagdo de competéncias, para
conclusdo de estudos, seguir-se-d0 as diretrizes a serem definidas e indicadas pelo
Ministério da Educacao.

CAPITULO 6 CRITERIOS DE AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

A avaliacdo, elemento fundamental para acompanhamento e redirecionamento do
processo de desenvolvimento de competéncias estara voltado para a construgao dos
perfis de conclusdo estabelecidos para as diferentes habilitagdes profissionais e as
respectivas qualificacdes previstas.

Constitui-se num processo continuo e permanente com a utilizacdo de instrumentos
diversificados — textos, provas, relatorios, auto-avaliagdo, roteiros, pesquisas, portfdlio,
projetos, etc — que permitam analisar de forma ampla o desenvolvimento de competéncias
em diferentes individuos e em diferentes situa¢des de aprendizagem.

O carater diagnostico dessa avaliagdo permite subsidiar as decisdes dos Conselhos de
Classe e das Comissdes de Professores acerca dos processos regimentalmente previstos
de:

e classificagao;

e reclassificacao;

e aproveitamento de estudos.

E permite orientar/ reorientar os processos de:
e recuperagao continua;

e recuperacgao paralela;
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e progressao parcial.

Estes trés ultimos, destinados a alunos com aproveitamento insatisfatorio, constituir-se-ao
de atividades, recursos e metodologias diferenciadas e individualizadas com a finalidade
de eliminar/ reduzir dificuldades que inviabilizam o desenvolvimento das competéncias
visadas.

Acresce-se ainda que, o instituto da Progressao Parcial cria condigdes para que os alunos
com mengao insatisfatéria em até trés componentes curriculares possam,
concomitantemente, cursar o MODULO seguinte, ouvido o Conselho de Classe.

Por outro lado, o instituto da Reclassificacdo permite ao aluno a matricula em MODULO
diverso daquele que esta classificado, expressa em parecer elaborado por Comissio de
Professores, fundamentada nos resultados de diferentes avaliagcbes realizadas.

Também através de avaliacdo do instituto de Aproveitamento de Estudos permite
reconhecer como validas as competéncias desenvolvidas em outros cursos — dentro do
sistema formal ou informal de ensino, dentro da formacdo inicial e continuada de
trabalhadores, etapas ou MODULOS das habilitagdes profissionais de nivel técnico, ou do
Ensino Médio ou as adquiridas no trabalho.

Ao final de cada MODULO, apés analise com o aluno, os resultados serédo expressos por
uma das mencdes abaixo conforme estdo conceituadas e operacionalmente definidas:

Mencdo | Conceito |Definicdo Operacional

O aluno obteve excelente desempenho no desenvolvimento das

MB Muito Bom | competéncias do componente curricular no periodo.

O aluno obteve bom desempenho no desenvolvimento das

B Bom competéncias do componente curricular no periodo.
O aluno obteve desempenho regular no desenvolvimento das
R Regular | competéncias do componente curricular no periodo.
, .. | O aluno obteve desempenho insatisfatério no desenvolvimento
I Insatisfatorio

das competéncias do componente curricular no periodo.

Sera considerado concluinte do curso ou classificado para o MODULO seguinte o aluno
que tenha obtido aproveitamento suficiente para promoc¢édo — MB, B ou R — e a frequéncia
minima estabelecida.

A frequéncia minima exigida sera de 75% (setenta e cinco) do total das horas
efetivamente trabalhadas pela escola, calculada sobre a totalidade dos componentes
curriculares de cada MODULO e tera apuracao independente do aproveitamento.

A emissao de Mencao Final e demais decisdes, acerca da promogao ou retencdo do
aluno, refletirdo a analise do seu desempenho feita pelos docentes nos Conselhos de
Classe e/ ou nas Comissdes Especiais, avaliando a aquisicdo de competéncias previstas
para os MODULOS correspondentes.

CNPJ 62823257/0001-09 105
Pagina n° 51



CAPITULO 7

1

Centro Estadual de Educacédo Tecnoldgica Paula Souza
Governo do Estado de S&o Paulo

Praca Cel. Fernando Prestes, 74 - Bom Retiro — CEP: 01124-060 — S&o Paulo - SP

. Lista de Materiais para a Area de Mecénica

bastarda 9 dentes / CM-Redonda
bastarda 9 dentes / CM-Chata
bastarda 9 dentes / CM-Quadrada
bastarda 9 dentes / CM-Faca
bastardinha 16 dentes / CM-Redonda
bastardinha 16 dentes / CM-Chata
bastardinha 16 dentes / CM-Quadrada
bastardinha 16 dentes / CM-Faca
murc¢a 25 dentes / CM-Redonda
murc¢a 25 dentes / CM-Chata
murc¢a 25 dentes / CM-Quadrada
murcga 25 dentes / CM-Chata
murcga 25 dentes / CM-Faca

lixas para metal-grana 400

lixas para metal-grana 320

lixas para metal-grana 240

lixas para metal-grana 160

lixas para metal-grana 120

lixas d’agua-grana 400

lixas d’agua-grana 320

lixas d’agua-grana 400

lixas d’agua-grana 320

lixas d’agua-grana 240

lixas d’agua-grana 160

ldminas de serra RS-1224
ldminas de serra x 1200

laminas de serra RS-1410-5
laminas de serra RS-1414-5

arcos de serra para serra RS-1224 / x 1200
brocas diam. 10,5 mm

brocas diam. 9,25 mm

brocas diam. 8 mm

brocas diam. 6,3 mm

brocas diam. 5,00 mm

brocas diam. 3,7 mm

brocas diam. 3,2 mm

brocas de centro (corpo de 60mm x 2mm)
fresas de Topo — diam. 20 mm
fresas de Topo — diam. 16 mm
fresas de Topo — diam. 14 mm
fresas de Topo — diam. 12 mm
fresas de Topo — diam. 10 mm
fresas de Topo — diam. 9 mm
fresas de Topo — diam. 8 mm
fresas de Topo — diam. 6 mm

INSTALACOES E EQUIPAMENTOS
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fresas de Topo — diam. 5 mm

fresas de Topo — diam. 4 mm

pastilhas de metal duro triangular de 7%’

pastilhas de metal duro quadrada de V2"

machos de ago rapido w %"

machos de acgo rapido w 3/8

machos de acgo rapido w 5/16

machos de acgo rapido w 74"

machos de acgo rapido w 3/16

machos de ago rapido —m 12

machos de acgo rapido — m 10

machos de ago rapido —m 8

machos de ago rapido —m 6

machos de acgo rapido — m 10

cossinetes de acgo rapido w 2"

cossinetes de acgo rapido w 3/8”

cossinetes de ago rapido w 5/16”

cossinetes de ago rapido w %4”

bits quadrado de 72 x 4”

bits quadrado de 3/8 x 4”

bits quadrado quadrado de 5/16 x 3”

bits quadrado de 4" x 6”

bedames em ago rapido %" x 1/8”

alargadores em acgo rapido de 14 mm

alargadores em acgo rapido de 12 mm

alargadores em acgo rapido de 10 mm

alargadores em acgo rapido de 8 mm

latas de 4 de fluido de corte

latas de tinta de tragagem — azul da prussia

latas de 20 litros de 6leo soluvel — fluido para refrigerante
latas de 20 litros - SAE 40 — para lubrificacdo das maquinas
latas de 20 litros - 6leo mineral — para lubrificacdo das maquinas
latas de 20 litros - SAE 20 — para unidades hidraulicas das maquinas
latas de querosene de 18 litros — para limpeza das maquinas
jogos de rosetas para afiagado dos rebolos

escantilhdo universal

pente de rosca

riscadores de pecas

pungdes de bico

jogos de chaves fixas '42” até 1 V4"

jogos de chaves fixas 6mm até 32 mm

jogos de chave allen 1/32 até 5/8”

jogos de chave allen 2 mm até 16 mm

esmeril de 2 HP — 220 v

rebolos para afiacao de ferramentas em aco rapido
rebolos para afiacdo de ferramentas em metal duro
chaves de fenda — diam. 2" x 8”

chaves de fenda — diam. 3/8 x 8”

chaves de fenda — diam. 5/16 x 6”

CNPJ 62823257/0001-09 105
Pagina n° 53



2

Centro Estadual de Educacédo Tecnoldgica Paula Souza
Governo do Estado de S&o Paulo

Praca Cel. Fernando Prestes, 74 - Bom Retiro — CEP: 01124-060 — S&o Paulo - SP

chaves de fenda — diam. 74" x 4”
chaves de fenda — diam. 74" x 4”
chaves phillips — diam. 2 “ x 8”
chaves phillips — diam. 3/8 x 8”
chaves phillips — diam. 5/16 x 6”
chaves phillips — diam. 1/4 x 4”

vassouras de piagava (para limpeza do laboratério)
vassourinhas de piagava (para limpeza das maquinas)

frascos de detergentes neutros
fardo de estopas

Tambor para cavaco

bisnagas para 6leo soluvel

porcas — diam. w 72" em ASTM 325

chapa de 500 mm x 1200 mm x 1mm de espessura em SAE
barras — diam. 1” x 6.000mm em SAE 1020
barras — diam. %" x 6.000 mm em SAE 1020

barras — diam. %2 x 6.000 em SAE 1020

barras quadradas 1 2" x 6.000 mm em SAE 1020

barras quadradas 1” x 6000 mm em SAE 1020

barras retangulares 1” x 2” x 6.000 em SAE 1020

barras retangulares 1/8” x 17 x 6.000 em SAE 1020
contra ponta giaratorio — cone morse (conforme maquina)

suportes de bits (3/8 “ x 100 mm)

chaves para castelo (sextavado interno de 7%”")

. Equipamentos

2.1. Oficinas Mecanicas

moto esmeril

tornos mecanicos

torno automatico

plainas limadoras

prensa hidraulica

furadeiras de coluna

furadeiras de bancada
Furandeira Radial

serra de fita

fresadoras universais

fresadora vertical

fresadora ferramenteira
equipamento para solda elétrica
eletrodos

equipamento para solda MIG
bancadas para solda oxiacetilénica

equipamentos para solda oxiacetilénica.

2.2. Laboratério de CNC

tornos CNC (didatico)
fresadoras CNC (didatico)
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2.3. Laboratoérios de Ensaios

e durbébmetros

e maquinas para ensaios de trincas

e maquina para ensaios de fluéncia

e maquinas para ensaios de tracao

e maquinas para ensaios de impacto

2.4. Laboratorio de Metrologia

e paquimetros
micrémetros
esquadros

reldgios comparadores
blocos-padrao
paquimetro digital
micrémetro digital
rugosimetro

projetor de perfil

2.5. Laboratério de Hidraulica/ Pneumatica

painel para ensaios hidraulicos
laboratorio de Pneumatica

painéis para ensaios pneumaticos
painel para ensaios eletropneumaticos

2.6. Laboratério de Informética

e Microcomputadores equipados com Programa de CAD
e Microcomputadores

2.7. Material de Apoio Didatico

e Livros didaticos

e Catalogos e revistas técnicas
e Tv/video /fitas

e Software especifico
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CAPITULO 8 PESSOAL DOCENTE E TECNICO

A contratacdo dos docentes que irdo atuar no Curso de TECNICO EM MECANICA, sera
feita por meio de Concurso Publico como determinam as normas préprias do Ceeteps,
obedecendo a ordem abaixo discriminada:

v Licenciados na Area Profissional relativa a disciplina;

v Graduados na Area da disciplina;

O Ceeteps proporcionara cursos de capacitacdo para docentes voltados para o
desenvolvimento de competéncias diretamente ligadas ao exercicio do magistério, além

do conhecimento da filosofia e das politicas da educacéao profissional.

CAPITULO 9 CERTIFICADOS E DIPLOMAS

Ao aluno concluinte do curso sera conferido e expedido o diploma de TECNICO EM
MECANICA, satisfeitas as exigéncias relativas:

v"ao cumprimento do curriculo previsto para habilitacao;

v' a apresentagao do certificado de conclusdo do Ensino Médio ou equivalente.

Ao final do 1° MODULO, o aluno faré jus ao Certificado de Qualificacdo Técnica de Nivel
Médio de ASSISTENTE DE PROCESSOS INDUSTRIAIS. Ao término dos dois primeiros
MODULOS, o aluno fara jus ao Certificado de Qualificagdo Técnica de Nivel Médio de
ASSISTENTE DE USINAGEM. Ao término dos trés primeiros MODULOS, o aluno fara jus
ao Certificado de Qualificagdo Técnica de Nivel Médio de ASSISTENTE TECNICO EM
MECANICA.

Os certificados e o diploma terao validade nacional.
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PARECER TECNICO

Atendendo ao disposto no item 14.3 da Indicagdo CEE 8/2000, expede parecer técnico
relativo ao Plano de Curso da Habilitacdo Profissional Técnica de Nivel Médio de
TECNICO EM MECANICA.

O perfil profissional de conclusdo das Qualificagdes Técnicas de Nivel Médio e da
Habilitacdo Profissional atendem as demandas do mercado de trabalho e as diretrizes
emanadas do Eixo Tecnolégico de “Controle e Processos Industriais”.

A organizacao curricular estad coerente com as competéncias requeridas pelos perfis de
conclusao propostos e com as determinagdes emanadas da Lei n.° 9394/96, do Decreto
Federal n.° 5154/2004, da Resolucdo CNE/CEB n.° 04/99 atualizada pela Resolucéo
CNE/CEB n° 01/2005, do Parecer CNB/CEB n° 11/2008, Resolucdo CNE/CEB n°
03/2008, da Deliberacao CEE 79/2008, das Indicacdes CEE 08/2000 e 80/2008.

As instalagcdes e equipamentos e a habilitacdo do corpo docente sdo adequados ao

desenvolvimento da proposta curricular.

WANDA JUCHA NUNES ROCHA
RG 6.568.300
Engenharia Mecéanica
Esquema | em Mecénica
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PORTARIA DE DESIGNACAO DE 20-10-2009

O Coordenador de Ensino Médio e Técnico do Centro Estadual de Educagéo Tecnoldgica
Paula Souza designa Laura Teresa Mazzei, R.G. 2.862.171, Daniel Garcia Flores, R.G.
6.173.104 e Sonia Regina Correa Fernandes, RG 9.630.740-7, para procederem a
analise e emitirem parecer técnico do Plano de Curso da Habilitagdo Profissional Técnica
de Nivel Médio de TECNICO EM MECANIA incluindo as Qualificagdes Técnicas de Nivel
Médio de ASSISTENTE DE PROCESSOS INDUSTRIAIS, ASSISTENTE DE USINAGEM
e ASSISTENTE TECNICO EM MECANICA, a ser implantada na rede de escolas do

Centro Estadual de Educagao Tecnolégica Paula Souza — Ceeteps.

Sao0 Paulo, 20 de outubro de 2009.

ALMERIO MELQUIADES DE ARAUJO
Coordenador de Ensino Médio e Técnico

CNPJ 62823257/0001-09 105
Pagina n° 58



Centro Estadual de Educacédo Tecnoldgica Paula Souza
Governo do Estado de S&o Paulo
Praca Cel. Fernando Prestes, 74 - Bom Retiro — CEP: 01124-060 — S&o Paulo - SP

APROVACAO DO PLANO DE CURSO

A Supervisao Educacional, supervisdo delegada pela Resolugao SE n° 78, de 07/11/2008,
com fundamento no item 14.5 da Indicacado CEE 08/2000, aprova o Plano de Curso Eixo
Tecnologico de “Controle e Processos Industriais”, referente a Habilitacdo Profissional
Técnica de Nivel Médio de TECNICO EM MECANICA, incluindo as Qualificacdes
Técnicas de Nivel Médio de ASSISTENTE DE PROCESSOS INDUSTRIAIS,
ASSISTENTE DE USINAGEM e de ASSISTENTE DE TECNICO EM MECANICA, a ser
implantada na rede de escolas do Centro Estadual de Educagdo Tecnoldgica Paula

Souza, a partir de 30/10/20009.

Sao Paulo, 30 de outubro de 2009.

Laura Teresa Mazzei Daniel Garcia Flores Sonia Regina Corréa
Fernandes
R.G. 2.862.171 R.G. 6.173.104 R.G. 9.630.740-7
Supervisor Educacional Supervisor Educacional Diretor de Departamento

Supervisor Educacional
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PORTARIA CETEC N.° 38, DE 30-10-2009
publicada no DOE de 31-10-2009, se¢do |, paginas 50-51

O Coordenador de Ensino Médio e Técnico, no uso de suas atribuigcbes, com fundamento
na Resolugdo SE n.° 78, de 07/11/2008, e nos termos da Lei Federal 9394/96, Decreto
Federal n.° 5154/04, Resolucdo CNE/CEB 4/99 atualizada pela Resolugdo CNE/CEB
1/2005, Parecer CNE/CEB n.° 11, de 12/06/2008, Resolucdo CNE/CEB n.° 03, de
09/07/08, Deliberagdao CEE 79/2008, das Indicagdes CEE 08/2000 e 80/2008 e, a vista do

Parecer da Supervisdo Educacional, expede a presente Portaria:

Artigo 1° — Fica aprovado, nos termos do item 14.5 da Indicagdo CEE 8/2000 e artigo 9°
da Deliberagao CEE n.° 79/2008, os Planos de Curso do Eixo Tecnoldgico “Controle e

Processos Industriais”, da seguinte Habilitacdo Profissional Técnica de Nivel Médio:

a) TECNICO EM MECANICA, incluindo as Qualificacdes Técnicas de Nivel Médio de
ASSISTENTE DE PROCESSOS INDUSTRIAIS, ASSISTENTE DE USINAGEM e de
ASSISTENTE TECNICO EM MECANICA;

Artigo 2° — O curso referido no artigo anterior esta autorizado a ser implantado na Rede
de Escolas do Centro Estadual de Educacé&o Tecnolégica Paula Souza, a partir de
30/10/20009.

Artigo 3° — Esta portaria entrara em vigor na data de sua publicacéo, retroagindo seus
efeitos a 30/10/2009.

Sao Paulo, 30 de outubro de 2009.

ALMERIO MELQUIADES DE ARAUJO
Coordenador de Ensino Médio e Técnico
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Eixo Tecnoldgico: CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS

Habilitagcdo Profissional Técnica de Nivel Médio: TECNICO EM MECANICA

Lei Federal n.° 9394/96, Decreto Federal n.° 5154/2004, Resolugdo CNE/CEB 4/99 atualizada pela Resolucdo CNE/CEB 1/2005, Parecer CNE/CEB n.° 11, de 12/06/2008, Resolugdo CNE/CEB n.° 03, de 09/07/08,
Deliberacdo CEE 79/2008, das Indicacdes CEE 08/2000 e 80/2008.
Plano de Curso aprovado pela Portaria do Coordenador do Ensino Médio e Técnico n.° 38, de 30-10-2009, publicada no DOE de 31-10-2009, secéo |, paginas 50-51.

MODULO | — 1° Semestre de 2010

MODULO Il — 2° Semestre de 2010

MODULO IIl — 1° Semestre de 2011

MODULO IV — 2° Semestre de 2011

C. H. (h-a)
T P Tot
.1 — Desenho Técnico
Mecénico | 00 100 100
1.2 — Processos de Fabricagéo
| 00 60 60
1.3 — Metrologia | 00 60 60
I.4 — Eletricidade Aplicada 00 40 40
1.5 — Mecénica Técnica 40 00 40
1.6 — Tecnologia Mecanica | 60 00 60
I.7 — Elementos de Maquinas | 60 00 60
1.8 — Aplicativos
Informatizados em Mecénica 00 40 40
1.9 — Seguranga Ambiental e
do Trabalho 40 00 40
TOTAL 200 300 500

C. H. (h-a) C. H. (h-a) C. H. (h-a)
T P Tot T P Tot T P Tot
Il - Resisténcia dos IIl.1 — Projetos Mecéanicos 100 00 100 IV.1 — Organizagao Industrial 40 00 40
Materiais 60 00 60 | |} 2= Desenho Auxiliado Por IV.2 — Automacao Industrial Il 00 100 100
1.2 — Metrologia Il 40 00 40 Computador Il 00 100 100 V3 —  Processos de
I1.3 — Elementos de Maquinas 111.3 — Automacéo Industrial Il 00 60 60 Fabricagao IV 00 100 100
. 00 60 60 | 4 — Processos de IV.4—Tecnologiaem CNCIl 00 40 40
g.;lm— uli)aesg:\ro Auxiliado Por 0 100 100 Fabricagao Il 00 60 60 V5 — Etica e Cidadania
P IIl.5 — Tecnologia em CNC | 00 40 40 Organizacional 40 00 40
1.5 - Processos de B -
L s .6 - Planejamento do IV.6 — Desenvolvimento do
Fabricagdo Il 00 60 60 Trabalho de Conclusdo de Trabalho de Conclusdo de
I1.6 — Automacao Industrial | 60 00 60 Curso (TCC) em Mecéanica 40 00 40 Curso (TCC) em Mecanica 00 60 60
I1.7 — Tecnologia Mecénica Il 40 00 40 IIl.7 — Tecnologia Mecanica Il 60 00 60 IV.7 - Tecnologia em
11.8 — Inglés Instrumental 40 00 40 II1.8 — Linguagem, Trabalho e Manutencdo 60 00 60
: - Tecnologia 40 00 40 IV.8 — Tecnologia em
1.9 — Ensaios Tecnoldgicos Soldagem 60 00 60
dos Materiais 00 40 40 odage
TOTAL 240 260 500 TOTAL 240 260 500 TOTAL 200 300 500

MODULO |

Qualificagdo Técnica de Nivel Médio:

ASSISTENTE DE PROCESSOS INDUSTRIAIS

MODULOS | + 11
Qualificagdo Técnica de Nivel Médio:

ASSISTENTE DE USINAGEM

MODULOS | + 11 + 11l
Qualificagdo Técnica de Nivel Médio:

ASSISTENTE TECNICO EM MECANICA

MODULOS | + Il + Il + IV

Habilitacdo Profissional Técnica de Nivel

Médio:

TECNICO EM MECANICA

Total Geral: 2000 horas-aula
Trabalho de Conclusao de Curso: 120 hora
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Centro Estadual de Educacgéo Tecnoldgica Paula Souza
Governo do Estado de S&o Paulo
Praca Cel. Fernando Prestes, 74 - Bom Retiro — CEP: 01124-060 — S&o Paulo - SP

Eixo Tecnoldgico: CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS

Habilitagdo Profissional Técnica de Nivel Médio: TECNICO EM MECANICA (2,5)

Lei Federal n.° 9394/96, Decreto Federal n.° 5154/2004, Resolu¢édo CNE/CEB 4/99 atualizada pela Resolugdo CNE/CEB 1/2005, Parecer CNE/CEB n.° 11, de 12/06/2008, Resolu¢cédo CNE/CEB n.° 03, de 09/07/08,

Deliberagdo CEE 79/2008, das Indicacdes CEE 08/2000 e 80/2008.

Plano de Curso aprovado pela Portaria do Coordenador do Ensino Médio e Técnico n.° 38, de 30-10-2009, publicada no DOE de 31-10-2009, secéo |, paginas 50-51.

MODULO | — 1° Semestre de 2010

MODULO Il — 2° Semestre de 2010

MODULO Il — 1° Semestre de 2011

MODULO IV — 2° Semestre de 2011

C. H. (h-a) C. H. (h-a) C. H. (h-a) C. H. (h-a)
T P Tot T P Tot T P Tot T P Tot
1 — Desenho Técnico I - Resisténcia dos ll.1 — Projetos Mecanicos 100 00 100 IV.1 — Organizag&o Industrial 50 00 50
Mecanico | 00 100 100 | Materiais S0 00 50 | i.2 - Desenho Auxiliado Por IV.2 — Automagéo Industrial Il 00 100 100
.2 — Processos de Fabricagéo 1.2 — Metrologia Il 50 00 50 Computador I 00 100 100
I 00 50 50 - IV.3 -  Processos de
1.3 — Elementos de Maquinas I11.3 — Automagéao Industrial Il 00 50 50 Fabricagédo IV 00 100 100
1.3 — Metrologia | 00 50 50 1] 00 50 50 .4 _ Processos de IV.4 — Tecnologia em CNC Il 00 50 50
I.4 — Eletricidade Aplicada 00 50 50 I1.4 — Desenho Auxiliado Por Fabricacéo lll 00 50 50 V5 Eti Cidadani
PTS— Computador | 00 100 100 . = - thca e Lidadania
1.5 — Mecanica Técnica 50 00 50 IIl.5 — Tecnologia em CNC | 00 50 50 Organizacional 50 00 50
1.6 — Tecnologia Mecanica | 50 00 50 gfbrica_éo ”Processos de 00 50 50 .6 - Planejamento do IV.6 — Desenvolvimento do
1.7 - Elementos de Maquinas | 50 00 50 : Trabalho de Conclusdo de Trabalho de Conclusdo de
i q 1.6 — Automag&o Industrial | 50 00 50 Curso (TCC) em Mecénica 50 00 50 Curso (TCC) em Mecanica 00 50 50
1.8 - Aplicativos - - _ : . -
Informatizados em Macanios 00 50 - 1.7 — Tecnologia Mecanica Il 50 00 50 I11.7 — Tecnologia Mecanica Ill 50 00 50 :\\/|/é7nute; éoTecnoIogla em 5 00 5
. 1.8 — Inglés Instrumental 50 00 50 1.8 — Linguagem, Trabalho e ¢
1.9 — Seguranga Ambiental e Tecnologia 50 00 50 V8 — Tecnologia em
do Trabalho 50 00 50 I.9 — Ensaios Tecnoldgicos Sélda em 50 00 50
dos Materiais 00 50 50 9
TOTAL 200 300 500 TOTAL 250 250 500 TOTAL 250 250 500 TOTAL 200 300 500
MODULO | MODULOS | + Il MODULOS | + Il + 1lI MODULOS | + Il + 1l + IV

Qualificagdo Técnica de Nivel Médio:

ASSISTENTE DE PROCESSOS INDUSTRIAIS

Qualificagdo Técnica de Nivel Médio:

ASSISTENTE DE USINAGEM

Qualificagdo Técnica de Nivel Médio:

ASSISTENTE TECNICO EM MECANICA

Habilitagcédo Profissional Técnica de Nivel
Médio:

TECNICO EM MECANICA

Total Geral: 2000 horas-aula
Trabalho de Concluséo de Curso: 120 horas

CNPJ 62823257/0001-09 105
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